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1. INTRODUGAO

1.1. Dados da Instituicao

1.1.1 Dados Gerais

CNPJ 11.402.887/0001-60

Razao Social: INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E
TECNOLOGIA DE SANTA CATARINA - CAMPUS LAGES

Esfera Administrativa Federal

Endereco (Rua, N9) Rua Heitor Villa Lobos, 222. Bairro Sao Francisco.

Cidade/UF/CEP Lages/Santa Catarina/88506-400

Telefone/Fax (49) 3224-9782

Site da unidade www.ifsc.edu.br/

1.1.2 Histérico



O Instituto Federal de Santa Catarina (IF-SC) foi criado em Floriandpolis por meio do
decreto n° 7.566, de 23 de setembro de 1909, pelo presidente Nilo Peganha, como Escola de
Aprendizes Artifices de Santa Catarina. Seu objetivo era proporcionar formagao profissional aos
filnos de classes socio-econdmicas menos favorecidas. A primeira sede foi instalada em 1° de
setembro de 1910 em um prédio cedido pelo governo do Estado e situado na Rua Almirante Alvim,
no Centro da capital catarinense.

A instituicdo oferecia, além do ensino primario, formagao em desenho, oficinas de tipografia,
encadernagéao e pautagao, cursos de carpintaria da ribeira, escultura e mecanica (que compreendia
ferraria e serralheria) para atender a necessidade da sociedade de Floriandpolis, que se deslocava
por meio de bondes puxados a burro e embarcacdes que transportavam carga do continente para
abastecer a ilha. Assim, a instituicdo trabalhava em consonancia com os avangos tecnoldgicos de
seu tempo para atender as demandas do setor produtivo e da sociedade da época, que
necessitavam de solugcdes em comunicagdo por meio impresso e solugdes em transporte que tinha,
como principal tecnologia, a produgao de pequenas embarcacées e de ferraduras.

Dez anos depois da instalagdo, a Escola de Aprendizes Artifices de Santa Catarina
transferiu sua sede para um prédio na Rua Presidente Coutinho, também no Centro de
Floriandpolis, onde permaneceu até 1962. Em 13 de janeiro de 1937, por meio da lei n° 378 de 13
de janeiro de 1937, a instituicdo mudou de nome e status, para Liceu Industrial de Floriandpolis e,
cinco anos mais tarde (decreto-lei n° 4.127, de 23 de fevereiro de 1942), transformou-se em Escola
Industrial de Floriandpolis. Com isso, comegou a oferecer cursos industriais basicos com duragao
de quatro anos aos alunos que vinham do ensino primario e cursos de mestria aos candidatos a
profissdo de mestre.

Em 1962, a Escola Industrial de Floriandpolis transferiu-se para uma nova sede, na Av.
Mauro Ramos, no Centro de Florianépolis, no local onde hoje funciona o Campus Florianépolis e
que até 2006 foi sede da instituicdo. O nome e o status da instituigho mudaram novamente em
1965, com a lei n° 4.759, de 20 de agosto, passando para Escola Industrial Federal de Santa
Catarina.

A partir de 1968, com a portaria ministerial n°® 331 de 17 de junho, a instituicdo tornou-se
Escola Técnica Federal de Santa Catarina (ETF-SC). Naquela época, comecou o processo de
extingdo gradativa do curso Ginasial, por meio da supressdo da matricula de novos alunos na
primeira série. O objetivo era especializar a escola em cursos técnicos de segundo grau (atual
ensino médio). Depois da edigéo da Lei de Diretrizes e Bases da Educagao Nacional (lei n® 5.692,
de 11 de agosto de 1971), a LDB, e da reforma do ensino de primeiro e segundo graus introduzida
por ela, a entdo ETF-SC passou a funcionar somente com ensino de segundo grau.

Nas décadas de 1970 e de 1980, a entdo ETF-SC implantou diversos cursos, como os de
Estradas, Saneamento, Eletronica, Eletrotécnica, Telecomunicagdes e Refrigeracdo e Ar

Condicionado, motivados principalmente pelo “milagre brasileiro”, que fomentou o uso da



tecnologia para o desenvolvimento econémico. Em 1988, a escola iniciou a oferta dos cursos de
Telecomunicacdes e de Refrigeragdo e Ar Condicionado em Sao José, cidade da regido
metropolitana de Floriandpolis, em um prédio cedido pela prefeitura. Trés anos depois, a instituicao
inaugurou a Unidade Sao José em instalagdes proprias. Foi a primeira unidade de ensino do atual
IF-SC fora da capital catarinense.

No inicio da década de 1990, com a chegada da Era dos servicos e da informatica, a ETF-
SC passou a oferecer cursos como Informatica, Enfermagem e Seguranca do Trabalho. Em 1994,
foi implantada a terceira unidade de ensino da instituicdo, a primeira no interior de Santa Catarina,
na cidade de Jaragua do Sul, na regido norte do estado. Naquela época, os cursos oferecidos eram
de Téxtil e Eletromecanica. Um ano depois, passou a ser oferecido, no municipio de Joinville, o
Curso Técnico de Enfermagem, como extenséo da Unidade Florianépolis.

A lei federal de n°® 8.948, de 8 de dezembro de 1994, transformava automaticamente todas
as Escolas Técnicas Federais em Centros Federais de Educagao Tecnoldgica, condicionando o ato
a publicacdo de decreto presidencial especifico para cada novo centro. No caso da ETF-SC, a
transformacao para CEFET-SC foi oficializada em 27 de margo de 2002, quando foi publicado no
Diario Oficial da Unido (DOU) o decreto de criacdo. Depois da mudanga para CEFET-SC, a
instituicdo passou a oferecer cursos superiores de tecnologia e de pds-graduagédo lato sensu
(especializagao).

Em 2006, como parte do plano de expansao da rede federal de educagao profissional e
tecnoldgica, o CEFET-SC implantou trés novas unidades de ensino. Uma delas, a Unidade
Continente, foi instalada na parte continental de Floriandpolis, oferecendo cursos na area de
turismo e hospitalidade. As outras duas unidades foram implantadas no interior de Santa Catarina:
em Chapecé, no oeste de Santa Catarina, e em Joinville, no norte. Também em 2006, a instituicdo
passou a oferecer o Curso Técnico em Pesca, o primeiro em pesca maritima do pais, em lItajai, no
litoral norte catarinense, vinculado a Unidade Continente. A sétima unidade de ensino do CEFET-
SC comegou as atividades em fevereiro de 2008, em Ararangud, na regido sul de Santa Catarina.

A Lei 11.892/2008 de 29 de dezembro de 2008 implantou 38 Institutos Federais de

Educacao, Ciéncia e Tecnologia. O IF-SC é uma instituicdo de educacgao basica, profissional e

superior composta por varios Campi. Suas primeiras unidades foram constituidas a partir da
integracdo dos CEFETS e das Escolas Técnicas e Agrotécnicas Federais. Especializado na oferta
de educacao profissional e tecnoldgica, os Institutos Federais apresentam forte insercdo na area de
pesquisa e de extensao.

Em 2009, o IF-SC passou por uma nova etapa de expansao, denominada Plano de
Expanséo I, prevista para ser concluida em 2010, com a implantagdo de Campi em ltajai, Gaspar,
Lages, Criciuma, Canoinhas, Sdo Miguel do Oeste e do Campus Bilingue Libras-Portugués
(especializado na educacao de surdos, em Palhoga), além dos Campi Avangados em Cacgador,
Urupema e Xanxeré (IFSC, 2010).


http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_Ato2007-2010/2008/Lei/L11892.htm

1.2. Dados Regionais

1.2.1 Aspectos Regionais e Historicos

A histéria de Lages inicia-se em 1766, quando o governador da Capitania de S&ao Paulo -
antiga proprietaria da regido - incumbiu o bandeirante Correia Pinto de fundar um povoado. A
localidade devia servir como defesa contra a invasdo dos castelhanos que cobicavam as terras, ao
mesmo tempo em que oferecia protegao aos tropeiros e viajantes que cruzavam o Planalto Serrano
transportando gado do Rio Grande do Sul para Sao Paulo.

A fundacdo do povoado de Nossa Senhora dos Prazeres dos Campos das Lajes foi
oficializada em 22 de novembro de 1766. Em maio de 1771, a povoagéao foi elevada a categoria de
vila, permanecendo assim até 1820, quando foi desanexada de Sao Paulo e passou a fazer parte
de Santa Catarina, sendo o antigo nome so foi substituido por Lages em 1960 (SEBRAE, 2010).

Localizagdo - Mesorregiao IBGE Serrana
Associagao dos Municipios AMURES - Associagédo dos Municipios da Regiao
Serrana

Secretaria de Desenvolvimento | SDR - Lages
Regional de SC

Area territorial (km?) 2.629,789
Distancia da Capital (km) 219
Clima Subtropical. Por causa da altitude em torno de

900m, a temperatura média anual ndo passa de
16°C. No inverno, alcanga graduacgdo negativa,
com frequente ocorréncia de geadas

Altitude (metros) 884

Estimativa Populacional de 2010 156.727

Densidade demografica 2010 | 59,60

(hab/km?)

Data de fundacgao 22 de novembro de 1766

Colonizacao Italiana, portuguesa, espanhola e aleméa

Eventos relevantes Junho (Festa do Pinhdo) e 15 de agosto (Dia de

Nossa Senhora dos Prazeres)

Quadro 1 — aspectos gerais e histéricos. Fonte: SEBRAE 2010

1.2.2. Dados Sociais e Econémicos



O indice de Desenvolvimento Humano (IDH) é de 0,813, ocupando a 732 posigéo no ranking
estadual. A taxa de analfabetismo, segundo os indices do Censo Demografico (2000), na faixa
etaria de 7 a 14 anos era de 6,08 e da populagdo com 15 anos ou mais analfabeta era de 7,21.

Em relagdo & economia de Lages, a agropecuaria, o setor madeireiro/florestal, as industrias
do setor metal-mecanico, alimentos e bebidas, o comércio e a prestacdo de servigos e o turismo

rural tém grande for¢ca no municipio (SEBRAE, 2010).

1.2.3. Contexto Educacional

Conforme dados do Censo Escolar/INEP em 2005, no municipio de Lages, havia 333
estabelecimentos educacionais, 225 da rede publica municipal, sendo 111 de educacgao infantil, 95
de ensino fundamental, um de ensino médio e 18 de educacao de jovens e adultos.

O municipio de Lages, em 2005, para a rede municipal, apresentou 10.907 matriculas no
ensino fundamental, 4.120 na educacéo infantil, 112 no ensino médio e 441 na educacéo de jovens
e adultos.

Em relagcdo aos indicadores de fluxo da rede publica municipal, no ano de 2005, Lages
apresentou taxa de aprovacéao de 80,8%, taxa de reprovacgao de 15,2% e taxa de abandono de 4%
para o ensino fundamental. Valores esses, em sua maioria, melhores que a média brasileira (taxa
de aprovagado de 76,6%, taxa de reprovagdao de 14,7%, taxa de abandono de 8,7%). Segundo
dados da do quadro de docentes da Secretaria Municipal de Educagao, 360 professores lecionam
na educacéo infantil de 0 a 6 anos, sendo 261 do quadro efetivo e 99 contratados, e a maioria
possui nivel médio. Em relagdo ao ensino fundamental, 356 professores lecionam de 12 a 42 série,
sendo 187 do quadro efetivo e 169 contratados, e a maioria possui nivel superior. Nas seéries finais
do ensino fundamental, 276 professores lecionam de 5% a 82 séries, sendo 46 do quadro efetivo e
230 contratados (INEP, 2005).

2. CURSO TECNICO EM ELETROMECANICA

2.1 Dados Gerais

Eixo Tecnolégico: Controle e Processos Industriais

Denominagao Curso Técnico Subsequente em Eletromecanica
Habilitagao Técnico em Eletromecanica

Modalidade Presencial

Caracteristicas da Oferta | Oferta: Semestral

Total de vagas por semestre: 40 vagas

Turno de funcionamento: Noturno (19h00min as 22h10min)
Carga horaria total: 1455 horas (1940 horas/aula de 45
minutos), distribuidas em 04 mddulos semestrais e Estagio




Curricular ou Trabalho de Conclusao de Curso.
Organizacao curricular: modular, com formagao baseada em

competéncias.
Selegao Exame de Classificagédo
Forma da Oferta Subsequente.

Requisitos para o ingresso | Ter concluido o ensino médio.

Integralizagao Carga Limite minimo: 04 semestres

Horaria o o
Limite maximo: 08 semestres

Responsavel Institucional | Chefe do Departamento de Ensino, Pesquisa e Extensao

Prof. Thiago Meneghel Rodrigues

Certificacao Técnico em Eletromecanica

2.2. Justificativa da Oferta

A atividade profissional do Técnico em Eletromecanica ocorre em empresas de elétrica e
mecanica e em uma ampla gama de setores econdmicos, desde o comércio de produtos até a
instalacdo e manutengao de equipamentos de toda natureza.

O principal fator que motivou a expansdo da Educacao Profissional, através da oferta do
Curso Técnico em Eletromecanica, no Campus Lages, do IF-SC, é a procura por profissionais
desta area pelas empresas da regido. Nesse sentido ainda, € preciso citar o resultado da audiéncia
publica realizada no dia 10 de novembro de 2007, onde os cursos de Eletroeletrénica e Mecénica
foram apontados em terceiro e quarto colocados, respectivamente, na lista dos cursos com maior
demanda. Assim, pensou-se em criar o curso de Eletromecanica, pois € um curso que contempla
as duas areas apontadas em audiéncia, ira propiciar ao egresso do curso uma gama maior de
oportunidades no mundo do trabalho e ainda é possivel otimizar os recursos humanos e de
infraestrutura do campus.

Segundo dados do IBGE o PIB do municipio de Lages esta concentrado nas atividades de
servigos (61,28%) e nas industrias (36,31%).

Pelo exposto, o Curso Técnico em Eletromecénica esta propondo formar profissionais com
competéncia para se localizar num mercado de trabalho marcado pela terceirizagao de servigos de
instalacdo e manutencao, pela possibilidade de desenvolvimento de pequenas empresas na area
de servicos, pelo uso intensivo de tecnologia no setor de servigos, pelo incentivo ao
desenvolvimento de novas tecnologias e pela importancia das caracteristicas de relacionamento e
empreendedorismo.

Desta forma, foi desenvolvido um curriculo que procurasse atender a esta tendéncia,

enfatizando o processo de implementagdo de produtos que incorporam novas tecnologias e o



desenvolvimento de atividades de instalacdo, manutengao, controle e acionamento eletroeletronico.

Além disso, propde-se um trabalho que leve o aluno a se situar no mercado de trabalho também

como um empreendedor, caracteristica importante nesta area.

2.3. Objetivos e Legislacao

A educacao profissional do Curso Técnico em Eletromecanica do Campus Lages do IF-SC

tem os seguintes objetivos:

1.

7.

Estimular a criatividade, a autonomia intelectual, o pensamento critico e a auto-
aprendizagem para a sistematizagcdo e a construgdo do conhecimento sustentada na

relagao teoria e pratica;

Desenvolver a capacidade de observagcdo, planejamento, problematizagao,
contextualizacdo e interpretacdo dos processos industriais e dos fatores que neles

intervém, buscando solugdes para os problemas concernentes a pratica profissional;

Buscar solugdes aos desafios e aos problemas da pratica profissional, com cidadania e

respeito ao meio ambiente e aos principios éticos, estéticos e politicos;
Utilizar técnicas e métodos relativos a produgao de servigos e produtos industriais;
Participar e/ou acompanhar pesquisas e produgdes de tecnologias;

Capacitar o corpo discente para atender as demandas do contexto produtivo e

intelectual nacionais na area de controle e processos industriais;

Promover a interagao entre ciéncia, tecnologia e produgéo industrial.

A implantagdo do Curso Técnico em Eletromecanica, bem como a redagdao do presente

Projeto Pedagdgico de Curso, estdo de acordo com os parametros curriculares legais previstos

pela Lei n® 9.394 de 20 de dezembro de 1996 - Lei de Diretrizes e Bases da Educacao Nacional

(LDB), Resolugdo CEB n° 4, de 08 de dezembro de 1999 — Institui as Diretrizes Curriculares

Nacionais para a Educacao Profissional de Nivel Técnico e Resolugdo CD 24/2006 — Organizagao

Didatica Unidades Novas.

3. PERFIL PROFISSIONAL

O perfil profissional do Técnico em Eletromecanica foi delineado com vistas a proposi¢ao de

solucdes para os problemas profissionais técnicos e humanos, relativos a Eletromecéanica.

O Técnico em Eletromecéanica devera ser um profissional capaz de:



Utilizar instrumentos e equipamentos de laboratérios de Eletromecanica;

Monitorar variaveis de processos industriais;

Elaborar e interpretar desenhos de pegas mecanicas, esquemas de ligagdes elétricas e layouts
de plantas residencias/industriais;

Processar dados e informacgdes relacionados a processos eletromecanicos com o uso da
informatica e estatistica;

Elaborar pareceres, laudos, instrumentos de avaliacéo e relatorios na area da Eletromecénica e
afins;

Elaborar e executar projetos de Eletromecanica;

Realizar as atividades relacionadas a area elétrica e mecanica seguindo as normas técnicas de
seguranga;

Atuar no controle de qualidade de produtos e servigos na area da Eletromecanica e afins;
Apresentar habilidade de relacionamento e dindmica de trabalho em equipe.

A partir dessas habilidades e atitudes, o profissional Técnico em Eletromecénica podera

atuar em instituicdes de pesquisa e desenvolvimento; em laboratérios de controle de qualidade; em

industrias diversas; nos setores elétrico, mecanico e informatica, entre outros.



4. ORGANIZACAO DIDATICO-PEDAGOGICA

4.1. Organograma do Curso

Exame de

Classificacao

= ~

Moédulo |
285 horas
Médulo Il Certificacao:
285 horas Auxiliar em Instalag¢oes Elétricas
Madulo Il Certificagdo:
Auxiliar em Eletromecanica
300 horas
Mddulo IV L
Certificagao:
285 horas _ .
Técnico em Eletromecanica
Esta i . Carga Horaria Total: 1455 horas
staglo o (1940 horas/aula de 45 minutos),
300 horas distribuidas em 04 modulos

semestrais e Estdgio Curricular ou
Trabalho de Conclusdo de Curso.

4.2 Metodologia

A organizagao curricular dos cursos no IF-SC Campus Lages fundamenta-se na concepgao
por competéncias, a qual implica em ag¢des pedagdgicas que possibilita ao aluno a construgao de
seu conhecimento. Nessa construgdo de novos saberes, a escola constitui-se em um espago onde
professores e alunos sdo sujeitos de uma relagdo critica e criadora. Assim, a intervencao
pedagogica favorece a aprendizagem a partir da diversidade, ndo a partir das caracteristicas e
dificuldades do aluno. O fazer pedagdgico se da por meio de atividades em sala de aula com aulas
tedricas expositivo-dialogadas, estudos dirigidos, apresentag¢des, seminarios e desenvolvimento de
projetos. Visitas técnicas/culturais pedagodgicas, praticas laboratoriais, levantamento de problemas

e busca de solugbes no entorno da Instituicdo s&do atividades extraclasse, que complementam e



dinamizam o processo. Dessa forma, a comunidade externa torna-se o espaco privilegiado em que

a escola deve se inserir para articular os saberes.

4.3.

Matriz Curricular

CURSO TECNICO EM ELETROMECANICA - MODALIDADE SUBSEQUENTE - CAMPUS LAGES

LDB 9.394/96 - Art. 24 - Resolugdes CNE/CEB n.° 04/99 e 03/98 - Decreto n.° 5154/2004

Carga hordria dimensionada para 20 semanas por médulo

Duracao da aula (MiN)......csmss s s———————— 45

AV R [N LR T 1Y 1 - 20

Semestre

UNIDADE
CURRICULAR

10 20 30 40

Total
modular
(Hora -
reldgio -
60 min)

Introdugdo a Eletromecanica

Qualidade, meio ambiente, salide e seguranca

Calculo Técnico

Informatica

Desenho Técnico

Metrologia

Eletricidade

o-rcoo=z

Tecnologia dos Materiais |

WINIEININININ ||

Processos de Fabricagdo

Total

[
(-}

aulas/semana

285

Linguagens e Comunicagao

Inglés Instrumental

Desenho 2D

Processos de Soldagem

Circuitos Elétricos

Elementos de Maquinas

AN IWIRL[N|F-

Eletronica Geral

orcoozg

Tecnologia dos Materiais Il 2

Total

aulas/semana 19

285

Mdquinas Elétricas

Eletricidade Industrial

Eletrotécnica

Hidraulica e Pneumatica

Lubrificagdo Industrial

Processos de Usinagem |

orcoo=z

NIWINIW(A~[A~|N

Microcontroladores




||
Total aulas/semana 20 300
Empreendedorismo 1
M | Desenho 3D 1
= | Manutencgao Industrial 4
(0] ~ —
InstalagOes Industriais 2
D [cnc 2
U | Processos de Usinagem II 3
L
(0]
Controle e Automacao 6
|
\'}
Total aulas/semana 19 285
Estagio Curricular ou Trabalho de Conclusdo de Curso 300
Carga Horaria total do Curso 1455

O grafico abaixo ilustra as percentagens de participagdes das diferentes areas dentro do

Curso Técnico em Eletromecanica, sendo as areas divididas em: mecéanica, elétrica e gerais.

M Cultura Geral
mComum
Eletroeletrénica/Mecdanica

M Mecdanica

M Eletroeletronica







4.4. Organizacao Curricular

COMPETENCIA

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Conhecer o curso Técnico em Eletromecéanica

do IF-SC Campus Lages, identificando o
mercado de trabalho nessa area do

conhecimento e entendendo o seu papel na

sociedade.

Conhecer as areas de atua¢do do Técnico em
Eletromecanica;

Conhecer a grade curricular do curso Técnico
em Eletromecanica, identificando as areas
desenvolvidas;

Conhecer o IF-SC (histdrico institucional,
cursos oferecidos, campi e professores da
Eletromecanica campus Lages);

Identificar os problemas relacionados com a
area de Eletromecanica.

Visitas as empresas;

Palestras;

Material informativo sobre o IF-SC;
Textos técnicos sobre Eletromecanica.

2. Entender e operar equipamentos de
informatica, utilizando aplicativos de uso
geral.

Manipular o sistema operacional de
computadores utilizando seus acessérios e
utilitarios

Utilizar um navegador de Internet e um
servigo de correio eletrénico

Construir apresentacdes utilizando recursos
de software de apresentacao

Produzir textos e tabelas usando ferramentas
de um processador de textos

Elaborar planilhas de cdlculos e graficos em
software de planilhas eletronicas

Fundamentos da Informatica
Sistemas Operacionais
Internet e Correio Eletrénico
Software de Apresentagao
Processador de Textos

Planilha Eletronica

3. Utilizar a matematica como ferramenta na
solugdo de problemas reais.

Interpretar graficos de fungdes matematicas;
Resolver sistemas de equacdes;

Realizar regras de trés;

Utilizar porcentagem;

Operar com nimeros complexos;

Calcular areas de diversas formas
geométricas;

Regra de trés simples e composta;
Porcentagem;

Equagdes do 1° e 2° graus;

Fungdes do 1° grau, quadratica e exponencial;
FungOes trigonométricas principais;

Numeros complexos;




Aplicar o Sistema Internacional de Unidades e
utilizar transformacdo de unidades;

Efetuar calculos usando poténcias de dez e
prefixos.

Sistema Internacional de Unidades.

Aplicar normas e procedimentos de saude e
seguranca no trabalho, incluindo a
preservacdao ambiental e a qualidade total.
Conhecer e empregar técnicas de organizagao
do ambiente de trabalho.

Identificar a finalidade da seguranca e higiene
no trabalho nas empresas;

Conhecer as principais causas de acidentes no
trabalho e sua prevencao;

Conhecer e interpretar a legislacdo e normas
de seguranca do trabalho;

Identificar os principais meios de prevengao
de acidentes e doencas ocupacionais;
Identificar os principais equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

Finalidade da seguranca no trabalho;
Acidentes no trabalho: causas, consequéncias,
identificacdo e prevengao;

Analise de iluminagdo, ruidos industriais,
ventilagdao e exaustao;

Medidas de protecdo individual e coletiva;
Perigos e riscos: cuidados e protecao de
magquinas e ferramentas para fabricagdo
mecanica;

Normas Regulamentadoras sobre seguranca
no trabalho;

Riscos Ambientais: fisicos, quimicos,
bioldgicos, ergondmicos e acidentes;

CIPA — Comissao Interna de Prevencao de
Acidentes.

Saber as principais propriedades dos
materiais e correlacionar estas com suas
aplicagdes.

Interpretar um diagrama de fase,
principalmente o ferro-carbono.

Conhecer os principais tratamento térmico e
interpretar as curvas TTT.

Selecionar os materiais ferrosos e suas ligas
com suas respectivas aplicacGes;

Identificar as estruturas cristalinas dos
principais materiais metalicos.

Aplicar os conhecimentos de imperfeicGes
cristalinas para analisar as propriedades dos
materiais.

Analisar e Interpretar os diagramas de fase,
principalmente o ferro carbono.

Aplicar os principais tratamentos térmicos e
analisar a curva TTT.

Saber processar e aplicar os materiais
Ceramicos, Poliméricos e Compdsitos.

Introducdo a Tecnologia dos materiais;
Classificagdo dos Materiais para construgao;
Propriedades Fisicas, Mecanicas e de
Fabricacao;

Processos de Reducao;

Ferros Fundidos;

Acos;

Sistema de Classificacdo dos Acos;

Variacdo das Propriedades dos A¢cos em fungdo
do teor de carbono;

Efeito dos Elementos de Liga dos agos;
Especificacdo comercial de barras, perfis,
chapas e tubos;

Tratamentos Térmicos e de superficies;
Diagrama de fase, principalmente o ferro-
carbono;




Materiais ndo ferrosos;
Plasticos e Borrachas.

8. Conhecer e identificar os principais Processos
de Fabricagdo por Conformacao.

9. Conhecer, identificar e utilizar
adequadamente as Ferramentas e os
Processos Manuais utilizados na Mecanica.

Identificar os principais Processos de
Fabricacdo por Conformacao.

Saber executar medigBes e controles,
utilizando os instrumentos de medicdo e
controle.

Utilizar adequadamente, ferramentas e
acessorios aplicados em operacdes de
ajustagem manual.

Executar operagdes basicas de usinagem,
acabamento e ajustagem.

Processos de Fabricagdo Mecanica por
Conformagao:

Ferramentas manuais: tipos, material,
fabricacgdo, aplica¢do, uso adequado e
conservagao;

Processos de Fabricagdo Mecanica por
Usinagem (ajustagem):

Tracagem mecanica: instrumentos utilizados e
procedimentos;

Cortes: processo com tesoura, guilhotina,
serra, rebolo, talhadeira e bedame;

Limagem: limas, aplicagao, material, tipos e
procedimentos;

Furacdo: tipos de furadeiras, brocas, material,
tipos, especificacdo e procedimentos;
Escariamento e Rebaixamento: escariador,
aplicagao tipos e procedimentos;

Alargar ou calibrar: alargador, aplicagao, tipos
e procedimentos;

Roscamento: machos e cosinetes, material,
aplicacao, tipos especificacdo e
procedimentos;

Rasqueteamento: rasquete, aplicacao,
desempeno, régua de controle, cilindro padrao
e procedimentos.

10. Utilizar normas, técnicas e instrumentos de
desenho para desenhar pecas
eletromecanicas.

Utilizar adequadamente os instrumentos de
desenho;

Representar pegas mecanicas no plano;
Desenhar elementos de maquinas;

Usar as representagdes simbdlicas;

Utilizar cotas baseadas nas regras e normas

Instrumentos de Desenho Mecanico;

Normas de Desenho Mecéanico;

Desenho bdsico: Vistas, Cortes: total, parcial,
meio corte, em desvio e rebatido, Se¢des,
Rupturas, Vistas Aukxiliares,

Normas do desenho mecénico, Cotas, Escalas,




de Desenho Mecénico;

Utilizar as caracteristicas tipicas de desenho,
para cada tipo de pega;

Desenhar a mao livre.

Correias dentadas;

Desenho de pecas: Parafusos, porcas e
arruelas, Representac¢do simbdlica no
desenho; Especificacdo técnica;

Molas: forma fisica (representagao simbdlica
no desenho), Gréfico de carga, especificacdo
técnica (tabela com dados técnicos);

Polias: Planas, em V (para correia em V),
dentadas (para correias dentadas).

11. Medir pegas mecanicas a partir de
conhecimentos tedricos e praticos para o
controle de qualidade, de acordo com os
sistemas de medidas mais comuns aplicados
na mecanica.

Fazer medicGes em pecas mecanicas.
Consultar tabelas de conversdo de unidades;
Calcular a resolugdo dos instrumentos de
medicado, verificacdo e controle.

Transformar unidades do sistema métrico
para o inglés e vice-versa;

Calcular e encontrar folgas e interferéncias
nos ajustes mecanicos.

Histérico da Metrologia.

Vocabulario da Metrologia.

Processos e métodos de medigao.

Sistemas de Medidas.

Medicao.

Instrumentos de Medi¢do e Controle: régua,
escala, paquimetros, micrémetro, goniémetro,
etc.

Tolerancias Dimensionais.

Tolerancias Geométricas.

Maquina de Medi¢do por Coordenadas.
Identificar e aplicar folgas e interferéncias nos
ajustes mecanicos.

12. Analisar e resolver circuitos elétricos em
corrente continua contendo resistores,
indutores e capacitores.

13. Realizar e interpretar medic¢es elétricas.

14. Instalar Circuitos Simples de lluminacgdo

Resolver problemas tedricos e praticos
envolvendo a Lei de Ohm em circuitos de
corrente continua;

Realizar a instalacdo de interruptores;
Realizar a instalacdo de lampadas e reatores;

Resolver problemas sobre circuitos resistivos
em associagao mista;

Realizar medidas de tensdo e corrente com
instrumento de medida (multimetro);

Eletrostatica

Eletrodinamica

Lei de Ohm e Resisténcia Elétrica

Poténcia Elétrica

Fontes Elétricas

Leis de Kirchhoff

Instalacdo de dispositivos de comando simples
Instalacdo de pontos de iluminacdo e tomada
Capacitancia e Indutancia




Realizar o calculo de poténcia elétrica;

Resolver problemas tedricos e praticos
envolvendo resisténcia elétrica em circuitos
equivalentes.

Identificar o valor de um resistor utilizando o
codigo de cores para resistores;

Realizar a andlise de um circuito utilizando as
Leis de Kirchhoff;

Identificar os tipos de fontes.

¢ Relacionar as grandezas elétricas como tensdo,
corrente, poténcia e energia elétricas.

15. Compreender e produzir sentidos em lingua
inglesa escrita identificando géneros textuais
cientificos e suas caracteristicas aplicadas a
Eletromecanica.

Identificar e aprimorar o conhecimento
empirico individual sobre a lingua inglesa
Identificar géneros textuais cientificos em
lingua inglesa

Identificar e manipular vocabulario especifico
de Eletromecéanica em lingua inglesa
Compreender textos escritos basicos em
lingua inglesa

Compreender e produzir estruturas lingliisticas
basicas em lingua inglesa

Produzir paragrafos descritivos escritos em
lingua inglesa

* Alingua inglesa no cenario académico-
cientifico
¢ Cognatos e falsos cognatos em lingua inglesa

e Géneros textuais em lingua inglesa - resumo,
resenha, artigo - e suas caracteristicas
elementares

* Vocabuldrio eletromecanico bdsico em lingua
inglesa

* Gramatica da lingua inglesa: RelagGes
sintagmaticas (sintagma verbal, sintagma
nominal), formagado do plural, conjugacao
verbal e conectivos

e Técnicas de leitura em lingua inglesa
e Compreensdo de textos em lingua inglesa
* Producgdo de textos escritos em lingua inglesa

16. Especificar e dimensionar os diversos
elementos de maquinas.

Correlacionar as propriedades e caracteristicas
dos elementos de mdquinas ao funcionamento
de equipamentos mecanicos.

Especificar elementos de fixagdo;

Selecionar rolamentos a partir de catalogos de
fabricantes;

Especificar molas helicoidais cilindricas;
Dimensionar sistemas de transmissdo por

e Elementos de fixagao;
¢ Elementos de apoio e guias;

¢ Mancais de deslizamento, de rolamentos e
rolamentos;

¢ Elementos elasticos, molas;
¢ Elementos de transmissdao mecanica;
¢ Elementos de vedacao;




correias e correntes;
Especificar cabos de aco;

Dimensionar sistemas de transmissdo por
engrenagens e parafusos sem-fim;

Selecionar acoplamentos mecanicos;
Dimensionar chavetas e estrias;

Conjuntos mecanicos;

Caracteristicas e condi¢des de
desbalanceamento das massas girantes.

17. Dominar os principios que regem os
comportamentos dos diversos circuitos
elétricos em corrente alternada.

Resolver circuitos em corrente alternada
monofasico e trifasico;

Utilizar o osciloscépio para realizar medidas de
sinais;
Conhecer o comportamento de elementos

armazenadores de energia: indutores e
capacitores;

Aplicar técnica de corregao de fator de
poténcia.

Sinais alternados;

Leis de Ohm;

Leis de Kirchhoff;
Capacitores e Indutores;

18. Reconhecer e produzir textos técnicos, tais
com manuais e relatérios de experimentos e
atividades.

Compreender e interpretar diferentes géneros
textuais cientificos escritos em lingua
portuguesa;

Identificar e relacionar diferentes vozes do
discurso em lingua portuguesa;

Produzir diferentes géneros textuais cientificos
na oralidade e na escrita;

Desenvolver técnicas de comunicac¢do oral;
Identificar e adequar problemas de linguagem
em textos escritos.

Diferentes géneros textuais escritos — resumo,
resenha, dissertacdo — leitura e interpretacgao;

Coesdo e coeréncia textuais;

Técnicas para leitura prosddica;

Norma culta padrdo do portugués brasileiro —
analise linguistica;

Producao de textos escritos em lingua
portuguesa.

19. Conhecer os principios e aplicacbes de
maquinas elétricas rotativas e
transformadores.

Conhecer as teorias de funcionamento de
diversas maquinas elétricas;

Executar ensaios em maquinas elétricas e
elaborar relatérios técnicos com os resultados;

Conhecer os aspectos construtivos de algumas
maquinas elétricas;

Acionar maquinas elétricas através de diversos

Magnetismo e eletromagnetismo;
Transformadores;

Motores;

Geradores.




sistemas de partida.

20. Interpretar, elaborar e executar processos de
soldagem para reparagdo e montagem.

Selecionar e utilizar adequadamente os EPIs
conforme o processo em execu¢ao;

Selecionar os processos de soldagem de
acordo com suas aplicagles;

Representar soldas em desenho técnico;
Selecionar, manusear e armazenar eletrodos;
Dimensionar unides soldadas;

Preparar materiais, equipamentos e
superficies para operacdes de soldagem;
Executar operagdes comuns de soldagem em
diferentes posicdes.

Processo, segurancga e EPIs;

Soldagem a gas: processo, técnicas
empregadas, defeitos e causas, procedimentos;
Soldagem a arco elétrico: processo, tipos e
classificacdo de eletrodos, técnicas, defeitos e
causas;

Soldagem MIG/MAG: processo, consumiveis,
técnicas e parametros, defeitos e causas;
Soldagem TIG: processo, consumiveis, técnicas
e parametros, defeitos e causas;

Soldagem por resisténcia: processo por pontos,
por costura, por projecao, de topo, aplicagdes
vantagens e

desvantagens;

Soldagem por brasagem: processo, aplicacGes e
técnicas;

Robds na soldagem: processo e aplicagoes.

21. Dominar os principios que regem os
comportamentos dos diversos circuitos
eletronicos analdgicos e digitais e seus
componentes.

Entender o funcionamento de circuitos
eletronicos analdgicos e digitais basicos;

Dimensionar componentes eletrénicos
adequadamente.

Diversos componentes eletronicos (funcgao,
construcdo, aplicacdes e teste de
funcionamento);

Leis de Ohm e Kirchhoff;
Teoremas de circuitos;
Sistemas de numeracao;
Algebra Booleana;
Funcdes Légicas.

22. Produzir desenho técnico mecanico com
auxilio de computador.

Conhecer a tecnologia de desenho auxiliado
por computador.

Conhecer a configuracdo necessdria para a

Introducdo ao desenho auxiliado por
computador;

Conceitos bdsicos de CAD;




execucdo de desenhos auxiliados por
computador.

Aplicar os principios e fundamentos de
desenho técnico na construgdo de primitivas
geométricas.

Organizar arquivos de CAD - Criar diretérios e
salvar arquivos.

Utilizar arquivos existentes.
Conceituar biblioteca grafica.

Conhecer os dispositivos de saida dos arquivos
de CAD.

Configurar parametros de impressao.
Imprimir desenhos de CAD.

Construcdo geométrica;

Desenhar pegcas mecanicas com o auxilio de
CAD;

Desenhar elementos de maquinas com o auxilio
de CAD.

23. Executar projetos elétricos industriais, nas
instalagGes elétricas e em acionamentos de
motores elétricos.

Identificar os principais elementos de um
sistema elétrico (geragdo, transmissdo e
distribuicdo);

Conhecer o sistema de tarifacdo de energia
elétrica;

Especificar motores elétricos para diferentes
aplicagodes;

Projetar circuitos de comandos elétricos para
acionamentos de cargas (motores);

Interpretar e executar projetos elétricos
industriais.

Sistema elétrico;
Motores elétricos;
Leis de Newton;
Eletricidade.

24. InstalagGes elétricas seguindo as normas
brasileiras NBR-5410 e NBR-14039, como
aterramento, dimensionamento e correcao
de fator de poténcia.

Conhecer sobre Luminotécnica;

Utilizar dispositivos de protecdo e controle em
instalacdOes elétricas;

Conhecer os sistemas de aterramento de
equipamentos e de protecdo contra descargas
atmosféricas (SPDA);

Conhecer o modelo energético brasileiro de

Protecdo Contra Descargas Atmosféricas
Sistema de aterramento
Luminotécnica

Dispositivos de manobra, prote¢do, comando e
seccionamento ndo automatico

Projeto das Instalagdes Elétricas
Projeto de uma subestacdo abaixadora do tipo




geracao, transmissdo e distribuicdo de energia
elétrica;

Realizar instalacoes elétricas de baixa e média
tensao, seguindo as normas brasileiras;

Montar painéis elétricos de baixa e média
tensao.

abrigada
Painéis Elétricos

25. Conhecer as principais normas técnicas para
ensaios mecanicos, bem como conhecer os
principais ensaios destrutivos e nao
destrutivos.

Aplicar as normas de ensaios mecanicos;
Executar os principais ensaios mecanicos e
analisar seus resultados.

Correlacionar os resultados dos ensaios com
as propriedades dos materiais e com suas
respectivas aplicagdes.

Introducdo a tecnologia dos materiais;
Normas técnicas para ensaios mecanicos;
Ensaios mecanicos destrutivos;

Ensaios mecanicos nao destrutivos.

26. Compreender o funcionamento de sistemas
hidrdulicos e pneumaticos visando a sua
montagem, manutengdo, conservagado e
racionalizacao de energia.

Conhecer as vantagens da hidrdulica e da
pneumatica na indUstria e suas principais
aplicacodes;

Interpretar a simbologia grafica dos elementos
dos circuitos hidrdulicos e pneumaticos;

Conhecer componentes, sistemas de vedacao,
operacdo de valvulas e atuadores;

Relacionar as propriedades e caracteristicas
dos fluidos hidraulicos a suas aplica¢Ges;

Especificar componentes de  sistemas

hidraulicos e pneumaticos;

Elaborar diagramas e fluxogramas de
funcionamento de sistemas hidraulicos e
pneumaticos;

Montar sistemas hidraulicos e pneumaticos
simples.

Vantagens da automacao hidrdulica e
pneumatica;

Componentes hidrdulicos e pneumaticos e sua
simbologia;

Sistemas de vedacdo e operagao;
Propriedades termodinamicas do ar;
Caracteristicas dos fluidos hidraulicos;

Especificacdo de componentes hidrdulicos e
pneumaticos;

Montagem e manutengdo de componentes de
sistemas pneumaticos;

Representacgdes graficas.

27. Conhecer e identificar os lubrificantes de

Conhecer a importancia da lubrificacdo para a

Tribologia e Lubrificacao;




acordo suas caracteristicas e aplicagdo.
Planejar e executar planos de lubrificacao.

confiabilidade dos equipamentos;
Conhecer os tipos de lubrificantes

propriedades e aplicacdo;

suas

Conhecer a classificacdo dos lubrificantes
segundo as normas técnicas;

Relacionar as propriedades e caracteristicas
dos lubrificantes a suas aplicagdes;

Correlacionar os sistemas de lubrificagdo com
o tipo de aplicagao;
Elaborar e executar planos de lubrificagao.

Tipos de lubrificantes;
Propriedades dos lubrificantes;
Aplicacdo dos lubrificantes

Classificacdo dos sistemas de lubrificacdo sae e
iso;

Sistemas de lubrificagao.
Planejamento de Lubrificacdo.

28. Conhecer os principais fundamentos da teoria
de corte.

29. Conhecer, identificar e utilizar os Processos
de Fabricagdo por Usinagem, operando com
as principais maquinas-ferramentas.

Selecionar a ferramenta de corte mais
adequada com o tipo de operagao, bem como
identificar o material da ferramenta em fungao
do material da peca;

Saber definir e aplicar os parametros de corte
correto e o fluido de corte recomendado;
Identificar os Rebolos conforme as normas da
ABNT;

Saber e utilizar os principais cuidados que se
deve ter com o rebolo;

Executar as principais operacées de usinagem
em torno mecanico.

Saber identificar rebolos e abrasivos para a
aplicacdo adequada em afiacdo de
ferramentas de corte.

Geometria de corte;

Ferramentas de corte: material, tipos, angulos
e conservagao;

Parametros de corte;

Fluidos de corte;

Rebolos, tipos, especificagdo e normas;
Afiacdo de ferramentas de corte;

Torno mecanico: aplicacdo, tipos, ferramentas,
acessodrios, limpeza e lubrificacdo;
Operacoes fundamentais de torneamento.

30. Executar projetos de automacao industrial.

Reconhecer os principais elementos de uma
malha de controle;

Nocdes de Instrumentacgdo: Tipos de
Instrumentos, terminologia, simbologia;

Nogdes de controle de processos (sistemas de

Controladores Légicos Programaveis:
introducdo, arquitetura, interfaces, mddulos,
instalacdo e programacao;

Instrumentacao;

Sistemas de Controle.




malha aberta e malha fechada);

Instalagdo e programacao de Controladores
Légicos Programaveis (CLP).

31.

32.

33.

Conhecer os conceitos e tipos de
manutengao.

Elaborar planejamento, programacdo e
controle de manutencao.

Executar os planos de manutencao,
observando as normas técnicas e de
seguranca.

Aplicar os conceitos de manutengao;

Aplicar métodos e técnicas de avaliagdo e
controle, a fim de que se tenha um diagndstico
da eficdcia e eficiéncia da manutencao;
Utilizar metodologia de andlise e solucdo de
problemas;

Elaborar e executar planos de manutenc¢do em
equipamentos eletromecanicos;

Aplicar as normas de higiene e seguranca no
trabalho em manutencao;

Aplicar as principais ferramentas da qualidade
na melhoria continua de processos.

Aplicar os métodos de analise de falhas.
Empregar o tipo de manutencdo adequada,
considerando o grau de prioridade e
criticidade das maquinas e equipamentos.

Conceitos e tipos de manutengao;

Ferramentas para aumento da confiabilidade
em manutencao

Planejamento, programacao e controle de
manutencao;

Manutenc¢do Produtiva Total (TPM);

Graus de prioridade e criticidadade;

Normas técnicas de gestdo da qualidade e
gestao ambiental;

Representacgado grafica do planejamento:
organogramas, cronogramas, PERT-CPM;
Programas 5S; Ciclo PDCA; MASP; 6 sigma;
Método de andlise de modo e efeito de falhas-
FMEA.

34,

Conhecer as caracteristicas de uma instalacdo
industrial bem como projeto, layout,
tubulacdes industriais e equipamentos
industriais e de processo.

Saber as caracteristicas de uma instalacao
industrial;

Saber identificar uma planta e layout de uma
instalagdo industrial;

Saber ler e interpretar projetos de tubulagao
industrial;

Conhecer equipamentos industriais e de
processo.

Aspectos legais, ambientais no projeto de uma
instalacdo industrial;

Disposicdo das construcées em relagdo ao
projeto de uma instalagdo industrial;

Classificacdo da tubula¢do quanto ao emprego
e fluido transportado;

Materiais, ligagdes, valvulas, conexdes e juntas;
Equipamentos industriais e de processo.

35.

Conhecer, identificar e utilizar os Processos
de Fabricacdo por Usinagem, operando com
as principais maquinas-ferramentas.

Selecionar a ferramenta de corte mais
adequada com o tipo de operagao, bem como
identificar o material da ferramenta em fungao

Ferramentas de corte: material, tipos, angulos
€ conservagao;




do material da peca, nas operacgdes de
fresagem;

Saber definir e aplicar os parametros de corte
recomendados nas operacdes de fresagem;
Saber definir e aplicar o fluido de corte
recomendado nas operagdes de fresagem;

Executar as principais operagées de usinagem
em fresadoras.

Parametros de corte;
Fluidos de corte;

Fresadora: aplicacdo, tipos, ferramentas,
acessorios, limpeza e lubrificagdo.

Operagdes fundamentais de fresagem.

36. Programar e executar operagdes de furagao,

torneamento em maquinas-ferramenta
comandadas por controle numérico
computadorizado (CNC).

Elaborar programas de torneamento em
linguagem G a partir de desenho técnico;

Operar torno CNC;

Elaborar programas CN e simular operagdes de
furacdo e fresamento em 21/2 e 3 eixos via
aplicativos CAM a partir de sélidos e
superficies modelados em CAD;

Determinar as ferramentas, parametros e
estratégias de usinagem mais adequadas a
operagao em programagao;

Especificar sequéncia de operagdes de
usinagem para fabricacdo de componentes.

Caracteristicas das maquinas operatrizes
convencionais e CNC;

Tecnologia do corte com ferramentas de
geometria definida;

Ferramentas de corte para torneamento,
furacdo e fresamento;

Comando numérico computadorizado — CNC;
Comando numérico direto — DNC;
Manufatura auxiliada por computador — CAM.

37. Interpretar, elaborar e modificar desenho

técnico mecanico via softwares de desenho bi
e tridimensional.

Conhecer a tecnologia de desenho auxiliado
por computador;

Conhecer a configuracdo necessaria para a
execucdo de desenhos auxiliados por
computador;

Aplicar os principios e fundamentos de
desenho técnico na construgdo de sdlidos e
superficies em CAD 3D;

Gerar vistas ortograficas e cortes cotados a
partir de modelos 3D;

Elaborar desenho técnico de conjuntos e

Introdug¢do ao desenho auxiliado por
computador;

Conceitos basicos de CAD;

Construcdo geométrica;

Representacdes graficas de desenho técnico;
CAD — Desenho Auxiliado por Computador.
Configuragdo de parametros e de impressao.




detalhes em CAD;

Simular esforcos mecanicos em elementos de
maquinas.

Impressao de desenhos.

38. Integrar-se nas relagdes sociais do mundo do
trabalho, de forma ética e com visao
empreendedora .

Estruturar uma pesquisa de mercado que
identifique oportunidades

Estabelecer um plano de negdcio que viabilize
a implementagdo de uma nova organizagdo
biotecnoldgica e que permita a busca de
fomento.

Empreendedorismo: conceito, importancia
social, vantagens e desvantagens de ser
empreendedor.

Marketing: Conceito, mercado, mix de
marketing, estudo do comportamento do
consumidor.

Gestdo de Pessoas: gestao por competéncias,
recrutamento, selecdo, treinamento, avaliacdo
de desempenho e remuneragao.

Motivacao e Lideranca: motivacao,
necessidades humanas, lideranca.
Contabilidade e Finangas: conceitos,
demonstragdes financeiras, contabilidade de
custos, orgamento.

Plano de negdcio: conceito e roteiro.

ATITUDES

DESCRICAO

Responsabilidade

Assiduidade, pontualidade, completude na realizagdo das atividades.

Postura profissional

Zelo pelo patrimdnio, observancia a normas e procedimentos nas atividades
curriculares, liderancga, desenvoltura oral e escrita para a apresentagdo de trabalhos.

Proé-atividade

Iniciativa, disponibilidade, realizagdo dos trabalhos propostos, criatividade,
organizacgdo, pesquisa, explicitagdo/esclarecimento espontaneos de duvidas,
flexibilidade diante dos desafios.

Trabalho em equipe

Cooperagado, respeito aos pares.

Relagbes

Capacidade de relacionar-se com os colegas e professores e de relacionar os




conteudos desenvolvidos com diferentes contextos dentro da Eletromecanica.

Comprometimento Atencdo, seriedade, respeito a critérios, atitude investigativa.

Respeito e solidariedade Respeito e solidariedade frente as diferencgas culturais e sociais dos colegas e

servidores.




4.5. Avaliagao

De acordo com a Organizacdo Didatica, a avaliacdo prima pelo carater diagndstico e
formativo, consistindo em um conjunto de agdes que permitam recolher informagodes, visando a
analise da constituicdo das competéncias por parte do aluno, previstas no plano de curso. Suas

fungdes primordiais sao:

. Obter evidéncias sobre o desenvolvimento do conjunto de conhecimentos,
habilidades e atitudes necessarias a constituicdo de competéncias, visando a tomada de
decisbes sobre o encaminhamento dos processos de ensino e aprendizagem e/ou a

progressao do aluno para o modulo seguinte;

. Analisar a consonancia do trabalho pedagdégico com as finalidades educativas

previstas no Projeto Pedagégico do Curso;

. Estabelecer previamente, por meio de discussdes entre os docentes, critérios
claros que permitam a percepgao dos avangos e das dificuldades dos alunos na construgao
das competéncias. Os critérios, além de servirem de referéncia para o aluno avaliar sua
trajetéria ao longo da unidade curricular, também servem para que o professor tenha
subsidios que sustentem tomadas de decisdes sobre o encaminhamento dos processos de
ensino e aprendizagem e a progressao dos alunos, bem como o seu préprio papel no fazer
educativo. E de extrema importancia que tais critérios sejam compartilhados entre as partes
envolvidas no processo, ou seja, que sejam claramente expostos aos alunos: o que garante

transparéncia e honestidade a pratica avaliativa.

Na perspectiva da garantia de uma aprendizagem baseada na diversidade, faz-se
necessario que a avaliagdo também esteja fortemente atrelada a mesma diversidade. Para isso,
propde-se, com o intuito de se alcangar intencionalmente a heterogeneidade do processo ensino-
aprendizagem, que a avaliagdo seja continua, qualitativa e diversificada. Isso significa, em outras
palavras, garantir que os alunos sejam avaliados ao longo do processo educativo, com foco no

alcance das competéncias pré-estabelecidas e por meio de diferentes instrumentos avaliativos.

Para garantir a diversidade a avaliagcao, ao aluno sera assegurado o direito de ser avaliado
individualmente pelo menos 02 (duas) vezes para cada unidade curricular, considerando a
capacidade do aluno em articular conhecimentos, habilidades e atitudes. O docente podera langar
mao de outros instrumentos de avaliagdo, se assim julgar necessario, para uma melhor tomada de

decisdao em relacido ao desenvolvimento dos alunos.



A atribuicdo do conceito avaliativo final da unidade curricular se dara ao final de cada

modulo, da seguinte maneira:

Conceito E — Excelente — Quando se destacar em termos de conhecimentos, habilidades e

atitudes;

Conceito P - Proficiente — Quando responder satisfatoriamente em termos de

conhecimentos, habilidades e atitudes;

Conceito S — Suficiente — Quando atender ao minimo em termos de conhecimentos,

habilidades e atitudes, o que garante a progressao;

Conceito | — Insuficiente — Quando ndo atender ao minimo em termos de conhecimentos,

habilidades e atitudes, o que significa a impossibilidade de progressao.

O conceito final sera atribuido a Unidade Curricular € o aluno s6 sera aprovado na mesma

se atingir o conceito minimo S — Suficiente.

A avaliagao final do aluno sera feita em reunido especifica, com a presenca de todos os
professores que trabalharam nas unidades curriculares que compdéem o moédulo, devendo o

resultado ser expresso, individualmente, da seguinte forma:

. O aluno sera considerado APTO na unidade curricular se sua frequéncia for igual ou

superior a 75% e obtiver conceito E, P ou S na unidade curricular do médulo.

. O aluno sera considerado NAO APTO na unidade curricular se sua frequéncia for
inferior a 75%, ou, obtiver conceito | na unidade curricular do moédulo. « O aluno sera considerado
PENDENTE no médulo se sua frequéncia for igual ou superior a 75% nas unidades curriculares
que integram o médulo e obtiver o conceito | em no maximo duas (02) das unidades curriculares do
modulo, ndo importando os demais conceitos. Enquanto o aluno estiver pendente no modulo, ele

ndo podera receber a certificagdo referente aquele modulo.

Sabe-se que, durante o processo ensino-aprendizagem, sao esperadas variaveis de
contexto que tornam o desenvolvimento de conhecimentos e a execugdo de atividades propostas
anteriormente facilitadas ou dificultadas, sem que isso pudesse ser criteriosamente evitado. No que
diz respeito ao papel do aluno nesse mesmo processo, inumeras variaveis do mesmo contexto
podem interferir em seu desempenho em qualquer das dimensdes do conhecimento pelas quais

sdo avaliados.

Com a intengdo de reduzir os efeitos da imprevisibilidade do contexto e assegurar

oportunidades variadas de verificacao de desempenho nos cursos técnicos para os alunos que, ao



final da unidade curricular em curso, venha a apresentar desempenho | — Insuficiente, propde-se
reavaliacdo. A reavaliacdo, além de contribuir para a formagdo académica dos alunos, vem

também contribuir mais uma vez na analise do professor sobre seu préprio fazer educativo.

Para efeito de reavaliagdo, é assegurado ao aluno pelo menos 1 (um) instrumento
avaliativo para cada uma das estratégias utilizadas, o qual sera aplicado no decorrer do préprio

curso.

Caso o aluno ndo atinja o conceito minimo necessario para a aprovagéao (S — suficiente) no
final da respectiva unidade curricular, fica assegurado ao aluno reavaliagdo em data e horario pré-
determinados, em concordéncia com o horario de funcionamento do campus. A estratégia
avaliativa utilizada sera de conhecimento prévio do aluno e poderd ser diversa daquelas ja

utilizadas ao longo da unidade curricular.

A atribuicdo do novo conceito avaliativo, ou seja, pds-reavaliagao, acontecera levando-se
em conta a produgéao global do aluno ao longo da unidade curricular. Para efeito de atribuigéo,
levar-se-a em conta, também, a capacidade de superagao das dificuldades apresentadas
previamente. No caso de melhora e desenvolvimento satisfatorio da(s) competéncia(s) avaliada(s),

o melhor conceito sera levado em consideragcao para uma decisao final por parte do professor.

4.6. Estagio Curricular e Trabalho de Conclusao de Curso (TCC)

O estagio curricular podera ser iniciado apds a conclusao do primeiro médulo do curso e ser
cursado paralelamente ao curso ou apos a conclusdo do mesmo. O aluno podera cursar estagio no

primeiro modulo do curso, sendo 0 mesmo considerado como estagio curricular n&o obrigatorio.

O estagio curricular terd a carga horaria minima de 400 horas, conforme a matriz curricular

do curso e sera regido pela legislagado vigente e pela organizagao didatica pedagdgica do Campus.

Antes de firmado o contrato de estagio o mesmo deve ser aprovado pelo coordenador do
curso que definira se o mesmo possui atividades relacionadas com as competéncias técnicas que

constam formacao do aluno.

Ao aluno sera dada a opgéo, em substituicdo do estagio curricular obrigatério, de realizar
um trabalho de conclusdo de curso, que contara para o seu histérico com a mesma carga horaria
do estagio curricular. O trabalho de conclusdo de curso seguira a normas estabelecidas na

organizagao didatica pedagdégica do Campus.



5. INSTALAGOES FiSICAS

O IF-SC Campus Lages possui instalagbes fisicas apropriadas para a realizacdo das

atividades tedricas e praticas, que viabilizam o Curso Técnico em Eletromecanica. A Instituicao

dispde, ainda, de dez salas de aulas equipadas com recursos audiovisuais, um auditério, biblioteca,

secretarias, salas administrativas, diretoria, salas de professores, salas de orientagcdo pedagdgica,

laboratérios e ambientes administrativos especificados abaixo:

Ambientes didatico-pedagodqgicos

Ambiente uc Area Equipamentos
Laboratdrio de Eletronica Eletricidade, Circuitos | 57,15m? Multimetros, geradores de fungdo,
Geral Elétricos, Eletronica protoboards, osciloscdpios, cabos

Geral. banana, componentes eletrénicos
diversos, médulos de cargas RLC,
alicates.

Laboratdrio de Automacdo | Eletricidade Industrial, | 57,15m? Inversores de frequéncia,

Eletrotécnica, controladores légicos programaveis,
Maquinas Elétricas, motores elétricos, soft-starters,
Controle e contatores, temporizadores,
Automacio. botoeiras, sensores e transdutores.

Laboratdrio de Eletrotécnica. 57,15m? Eletrodutos, interruptores, fios

Eletrotécnica InstalagGes Industriais. diversos, caixas de passagem,
quadros e painéis elétricos, alicates.

Laboratério de Maquinas | Hidraulica e 70,00m? Bancadas para estudo de hidraulica,

Térmicas, Hidraulica e Pneumatica pneumatica, eletrohidraulica,

Pneumatica eletropneumatica e etc.

Laboratdrio de Usinagem Processos de 210,00m? Torno CNC, torno de bancada,

Usinagem | e fresadoras, retificadoras e etc.
Processos de
Usinagem II.

Laboratdrio de Metrologia | Metrologia. 35,00m? Equipamentos diversos para a
realizacdo de medidas, tais como
micrometros, compassos, relogios
comparadores, esquadros e etc.

Laboratdrio de Materiais e | Tecnologia dos 35,00m* Durébmetro  digital, forno para

Ensaios Materiais I e tratamento térmico, cdmara

Tecnologia dos infravermelha, estetoscopio
Materiais 1II. eletrbnico e etc.

Laboratério de Instala¢cdes Industriais. | 70,00m?

Manutencdo Industrial

Laboratdrio de Soldagem | Processos de 71,06m? Equipamentos para solda elétrica,

Soldagem. MIG e MAG, oxiacetilénica e etc.

Sala de desenho Desenho Basico. 57,20m? Pranchetas tubular 80 x 60 cm,

cadeiras escolar adulto, réguas
paralela — acrilica 80 cm, réguas
triangular escalimetro 30 cm, par de
esquadros de 30/60/90 e 45/45/90,
compassos técnicos, transferidores




em acrilico 180°, quadro verde
quadriculado, armario de ago com
portas e chave, caixa giz colorido.

Laboratério de Informética | Desenho 2D e 57,15m? * Mesas, computadores, recursos
Desenho 3D. audiovisuais

Laboratorio de Informatica 57,20m? ¢ Mesas, computadores, recursos
audiovisuais

Laboratério de Informatica 69,87m? * Mesas, computadores, recursos
audiovisuais

Laboratorio de Informatica 57,20m? e Mesas, computadores, recursos
audiovisuais

Laboratdrio de Informdtica 69,87m? * Mesas, computadores, recursos
audiovisuais

Biblioteca 318,00 m’* * Dependéncia com recepgio, sala de
periédicos, pesquisa virtual, mesas,
cadeiras, estantes com acervo
bibliografico.

UC = unidade curricular.

Ambientes administrativos e de apoio

Ambiente Area

Sala dos Docentes 81,89m?
Departamento de Administracao, Gestao de Pessoas e 57,19m?
Arquivo Central

Setor de Apoio aos Laboratdrios e Setor de Compras 57,15m?
Suporte e Man. de Informatica; Central de T.I. 56,60m?
Ensino a Distancia 67,60m?
Sala de Videoconferéncia e Reunido 67,95m?
Coordenadores de Curso 64,74m?
Pesquisa; Extensdo 59,63m?
Sala dos Servidores 81,89m?2
Registro Escolar 46,17m?
Estagio/Emprego 38,81m?
Diregdo de Ensino 48,47m?
Nucleo Académico 46,53m?
Sala de Reunido 28,68m?
Gabinete do Diretor 31,74m?
Almoxarifado e Patriménio 33,35m?
Manutencgdo 28,40m?

6. QUADRO DE PESSOAL

Docentes

Nome Area Titulagdo

Marcelo dos Santos Coutinho Elétrica Mestre em Engenharia Elétrica




Licenciado em Portugués/Inglés

Luciane Bittencourt Letras
. . Especialista em EaD e Engenheiro
Alexsander Furtado Carneiro Elétrica o
Eletricista
José Otoni Mecanica Especialista em Engenharia Mecanica
Marcos André Pisching Informatica Mestre em Ciéncia da Computaggo

Thiago Meneghel Rodrigues

Ciéncias Sociais e Aplicadas

Especialista em Didatica e
Metodologia do Ensino Superior

Doutor em Ciéncia da Comutagao

Alexandre Perin Informatica
Juliano Gongalves Informatica Mestre em Ciéncia da Comutagdo
Liciana Garcia Matematica Licenciatura em Matematica
Vilson Heck Junior Informatica Mestre em Ciéncia da Computacgo
Técnico-Administrativos
Nome Fungao Titulagao

Geancarlo Vieira Werner

Administrador

Administracao

Anderson Fonseca de Almeida

Técnico de Tecnologia de
Informacgao

Técnico em Informatica

Elisandra Alves

Assistente de Alunos

Camila Koerich Burin

Bibliotecaria

Mestre em Ciéncia da Informacdo

Diogo Amarildo da Conceigdo

Assistente em Administragdo

Kathilce Martins Amorim

Assistente em Administragdo

Especialista em Gestdo de Pessoas

Lidiane Falcao

Técnico em Assuntos
Educacionais

Especialista em Literatura Brasileira

Luciana Velho

Assistente em Administracdo

Bacharel em Administragao

Dariana Koech

Técnico em Assuntos
Educacionais

Karine Leite

Assistente em Administragdo

Simone

Pedagoga

Glaidson M Verzeletti

Analista de Tecnologia de
Informacgdo

Marcia Lima

Bibliotecaria

Rita T Branco

Assistente em Administracao




Gizelli S de Lima

Assistente de Administragao

Edson Carneiro

Assistente de Alunos




7. DETALHAMENTO DAS UNIDADES CURRICULARES

CURSO: Técnico em Eletromecénica na modalidade Subsequente

MODULO: 1°

UNIDADE CURRICULAR: Eletricidade

CARGA HORARIA: 60h (80 horas/aula)

COMPETENCIA: Analisar e resolver circuitos elétricos em corrente continua contendo resistores, indutores e capacitores;
Realizar e interpretar medicoes elétricas;
Instalar circuitos simples de iluminagdo.




HABILIDADES:

* Resolver problemas tedricos e préaticos envolvendo a Lei de Ohm em circuitos de corrente continua;
¢ Realizar a instalagdo de interruptores;

¢ Realizar a instalagio de l[&mpadas e reatores;

* Resolver problemas sobre circuitos resistivos em associagdo mista;

* Realizar medidas de tenséo e corrente com instrumento de medida (multimetro);

e Realizar o cdlculo de poténcia elétrica;

e Resolver problemas tedricos e praticos envolvendo resisténcia elétrica em circuitos equivalentes.
« Identificar o valor de um resistor utilizando o cddigo de cores para resistores;

¢ Realizar a andlise de um circuito utilizando as Leis de Kirchhoff;

* Identificar os tipos de fontes.

BASES TECNOLOGICAS

» Eletrostatica

1. Carga Elétrica
2. Leide Coulomb e Campo Elétrico

e Eletrodindmica

1. Diferenca de Potencial Elétrico
2. Corrente Elétrica

e Leide Ohm e Resisténcia Elétrica
1. Leide Ohm

2. Medicéo de Resisténcia Elétrica
3. Resistores

» Poténcia Elétrica

1. Definicbes de Poténcia




2. Formulas de Poténcia
3. Efeito Joule

» Fontes Elétricas

1. Tipos de Fontes
2. Associagdo de Fontes (Teorema de Thevenin e Norton)

e Leis de Kirchhoff

Definigdo de no, ramo e malha
Primeira Lei

Segunda Lei

Técnica de andlise de malhas

i NS

» Instalacdo de dispositivos de comando simples;
» Instalacdo de pontos de iluminacdo e tomada;

» Capacitancia e Indutancia.

BIBLIOGRAFIA

Basica

1. GUSSOW, Milton. Eletricidade Basica. Editora Makron Books.
2. CAPUANO, Francisco G. e MARINO, Maria A. M. Laboratdrio de Eletricidade e Eletrénica. Editora Erica.

Complementar

1. FILHO, Jodo Mamede InstalacGes Elétricas Industriais. LTC, 2002.

CURSO: Técnico em Eletromecénica na modalidade Subsequente




MODULO: 1°

UNIDADE CURRICULAR: Introdugéo & Eletromecénica CARGA HORARIA: 15h (20 horas/aula)

COMPETENCIA: Conhecer o curso Técnico em Eletromecanica do IF-SC Campus Lages, identificando o mercado de trabalho nessa rea do conhecimento e entendendo o
seu papel na sociedade.

HABILIDADES:

e Conhecer as areas de atuagdo do Técnico em Eletromecénica;

e Conhecer a grade curricular do curso Técnico em Eletromecanica, identificando as areas desenvolvidas;

e Conhecer o IF-SC (histdrico institucional, cursos oferecidos, campi e professores da Eletromecénica campus Lages);
« Identificar os problemas relacionados com a area de Eletromecénica.

BASES TECNOLOGICAS:

¢ \Visitas as empresas;

¢ Palestras;

¢ Material informativo sobre o IF-SC;

» Textos técnicos sobre Eletromecanica.

BIBLIOGRAFIA

Basica

1. BRASIL, CEFET-SC. Catalogo CEFET em nuimeros e imagens. Floriandpolis: CEFET-SC, 2007.
Complementar

1. BRASIL, MEC. Catélogo Nacional dos Cursos Técnicos. 2007.

CURSO: Técnico em Eletromecénica na modalidade Subsequente

MODULO: 1°

UNIDADE CURRICULAR: Informatica CARGA HORARIA: 30h (40 horas/aula)




COMPETENCIA: Entender e operar equipamentos de informatica, utilizando aplicativos de uso geral

HABILIDADES:

» Manipular o sistema operacional de computadores utilizando seus acessdrios e utilitérios;
« Utilizar um navegador de Internet e um servigo de correio eletronico;

» Construir apresentagdes utilizando recursos de software de apresentacéo;

 Produzir textos e tabelas usando ferramentas de um processador de textos;

 Elaborar planilhas de célculos e graficos em software de planilhas eletrénicas.

BASES TECNOLOGICAS

» Fundamentos da Informatica;
« Sistemas Operacionais;
 Internet e Correio Eletr6nico;
o Software de Apresentacao;

* Processador de Textos;

* Planilha Eletronica.

BIBLIOGRAFIA

Basica
1. CAPRON, H. L.; JONHSON, J. A. Introducdo a informatica. 8 edi¢cdo, Sdo Paulo: PEARSON EDUCATION, 2004, 350p.
Complementar
1. MANZANO, J. A. N. G. BrOffice.org 2.0: Guia Pratico de Aplicacéio. S&o Paulo: ERICA, 2006, 218p.
2. MANZANO, A. L. N. G.; MANZANO, M. I. N. G. Estudo Dirigido de Microsoft Office Word 2007. S&o Paulo: ERICA, 2007, 176p.
3. MANZANO, A. L. N. G. Estudo Dirigido de Microsoft Office PowerPoint 2007. Sdo Paulo: ERICA, 2007, 228p.
4. MANZANO, J. A. N. G.; MANZANO, A. L. N. G. Estudo Dirigido de Microsoft Office Excel 2007 Avancado. 22 edi¢do, Sdo Paulo: ERICA, 2007, 268p.

CURSO: Técnico em Eletromecanica na modalidade Subsequente

MODULO: 1°

UNIDADE CURRICULAR: Calculo Técnico CARGA HORARIA: 30h (40horas/aula)




COMPETENCIA: Utilizar a matematica como ferramenta na solucéo de problemas reais.

HABILIDADES:

* Interpretar gréficos de fun¢bes matematicas;

» Resolver sistemas de equacdes;

» Realizar regras de trés;

« Utilizar porcentagem;

e Operar com nimeros complexos;

 Calcular areas de diversas formas geométricas;

 Aplicar o Sistema Internacional de Unidades e utilizar transformacéo de unidades;
 Efetuar célculos usando poténcias de dez e prefixos.

BASES TECNOLOGICAS

* Regra de trés simples e composta;

* Porcentagem;

e Equacdes do 1° e 2° graus;

» Funcbes do 1° grau, quadratica e exponencial;
» Func0es trigonométricas principais;

» Numeros complexos;

 Sistema Internacional de Unidades.

BIBLIOGRAFIA

Basica
1. IEZZI, Gelson — Matematica: volume tinico - 4* Edi¢do. Editora Atual.

Complementar
1. GIOVANNI, José Ruy — Matematica Fundamental: 2° grau: volume tnico. Editora FTD.




CURSO: Técnico em Eletromecénica na modalidade Subsequente

MODULO: 1°

UNIDADE CURRICULAR: Qualidade, Meio ambiente, Salde e Seguranca CARGA HORARIA: 15h (20 horas/aula)

COMPETENCIA: Aplicar normas e procedimentos de satide e seguranca no trabalho, incluindo a preservagdo ambiental e a qualidade total. Conhecer e empregar técnicas de
organizacdo do ambiente de trabalho.

HABILIDADES:
* Identificar a finalidade da seguranca e higiene no trabalho nas empresas;
» Conhecer as principais causas de acidentes no trabalho e sua prevencao;
» Conhecer e interpretar a legislagdo e normas de seguranca do trabalho;
« Identificar os principais meios de prevencao de acidentes e doencas ocupacionais;
Identificar os princibais eauinamentos de orotecdo individual e coletiva.

BASES TECNOLOGICAS

 Finalidade da seguranca no trabalho;

* Acidentes no trabalho: causas, consequéncias, identificacdo e prevencgao;

* Andlise de iluminagéo, ruidos industriais, ventilagéo e exaustéo;

» Medidas de protegdo individual e coletiva;

 Perigos e riscos: cuidados e protecdo de maquinas e ferramentas para fabricacdo mecanica;
» Normas Regulamentadoras sobre seguranca no trabalho;

» Riscos Ambientais: fisicos, quimicos, bioldgicos, ergonémicos e acidentes;

» CIPA - Comissdo Interna de Prevengdo de Acidentes.

BIBLIOGRAFIA

Bésica

1. Telecurso 2000 — Curso Profissionalizante - Qualidade, Qualidade Ambiental, Higiene e Seguranca no Trabalho.
Séo Paulo: Editora Globo, 2000. ISBN: 85-250-1662-4.

2. SALIBA, Tuffi Messias e outros. — Legislacdo de Seguranca, Acidente do Trabalho e Satide do Trabalhador. 72 ed.
Sdo Paulo: LTr, 2010. ISBN: 978-85-361-1631-0.

Complementar

1. ARAUJO, Giovanni Moraes de. - Seguranc¢a na Armazenagem, Manuseio e Transporte Produtos Perigosos. 2°
ed. Editora GVC, 2005. ISBN: 859-93-3105-1.

2. BOM SUCESSO, Edna P.- Trabalho e Qualidade de Vida. Rio de Janeiro: Qualitymark, 1998.




3. CARDELLA, Benedito. — Seguranga no Trabalho e Prevencgéo de Acidentes. 12 ed. S&o Paulo: Atlas, 2010.
ISBN: 978-85-224-2255-5.

4. GRANDJEAN, Etienne. - Manual de Ergonomia, Adaptando o trabalho ao homem. 5° ed. Porto Alegre: Bookman,
2005. ISBN: 85-363-0437-5.

5. HOEPPNER, Marcos Garcia. - Normas Regulamentadoras Relativas A Segurancga e Medicina do Trabalho. 3?
edicdo. S8o Paulo: Icone, 2008. ISBN: 978-85-27-4096-8.

6. SALIBA, T. M. e outros. - Higiene do Trabalho e Programa de Prevencgéo de Riscos Ambientais. S&o Paulo:
Ed. LTr. ISBN: 857-32-2532-7.

CURSO: Técnico em Eletromecanica na modalidade Subsequente

MODULO: 1°

UNIDADE CURRICULAR: Desenho Técnico

CARGA HORARIA: 30h (40horas/aula)

COMPETENCIA: Utilizar normas, técnicas e instrumentos de desenho para desenhar pegas eletromecanicas.

HABILIDADES:

 Utilizar adequadamente os instrumentos de desenho;

» Representar pecas mecanicas no plano;

» Desenhar elementos de maquinas;

» Usar as representac6es simbdlicas;

« Utilizar cotas baseadas nas regras e normas de Desenho Mecénico;
« Utilizar as caracteristicas tipicas de desenho, para cada tipo de peca;

BASES TECNOLOGICAS




* Instrumentos de Desenho Mecanico;

» Normas de Desenho Mecanico;

» Desenho basico: Vistas, Cortes: total, parcial, meio corte, em desvio e rebatido, Se¢des, Rupturas, Vistas Auxiliares,
» Normas do desenho mecénico, Cotas, Escalas, Correias dentadas;

» Desenho de pecas: Parafusos, porcas e arruelas, Representagdo simbdlica no desenho; Especificacdo técnica;

» Molas: forma fisica (representacéo simbdlica no desenho), Grafico de carga, especificacdo técnica (tabela com
 dados técnicos);

» Polias: Planas, em V (para correia em V), dentadas (para correias dentadas).

BIBLIOGRAFIA

Basica

1. TELECURSO 2000 - Leitura e Interpretacao de Desenho Técnico. VVol. 1, 2, 3. Sdo Paulo: Editora Globo, 2000.
ISBN: 85-250- 1562-8/1586-5/1601-2.

2. SENAI- Coletanea de normas de desenho técnico. ABNT.

Complementar

1. SENAI - Manual de desenho. Departamento Nacional, 1982.

2. CUNHA, Luis Veiga da - Desenho Técnico. 7a Edicdo. Fundacédo C. Guibenkian, Lishoa. 1989.

3. FERLINI, Paulo de Barros - Normas para Desenho Técnico. Editora Globo. Porto Alegre.

4, FRENCH, Thomas; VIERK, Charles - Desenho técnico e tecnologia grafica. Rio de Janeiro: Globo, 1999;

5. PROVENZA, Francesco - PRO-TEC - Desenhista de Maquinas. 71a Edi¢do. Editora F. Provenza. 1996. Sdo
Paulo.

6. PROVENZA, Francesco - PRO-TEC - Projetista de Maquinas. 46a Edicdo. Editora F. Provenza. 1991. Sdo Paulo.

7. MANFE, Giovanni et AL - Desenho técnico mecanico. Sdo Paulo: Hemus, 1977.

CURSO: Técnico em Eletromecanica na modalidade Subsequente

MODULO: 1°

UNIDADE CURRICULAR: Metrologia

CARGA HORARIA

: 30h (40horas/aula)




COMPETENCIA: Medir pecas mecanicas a partir de conhecimentos tedricos e praticos para o controle de qualidade, de acordo com os sistemas de medidas mais comuns
aplicados na mecénica. Consultar tabelas de conversdo de unidades.

HABILIDADES:
» Fazer medicbes em pecas mecanicas.
» Consultar tabelas de conversdo de unidades;
 Calcular a resolugdo dos instrumentos de medigéo, verificacdo e controle.
 Transformar unidades do sistema métrico para o inglés e vice-versa;
 Calcular e encontrar folgas e interferéncias nos ajustes mecanicos.

BASES TECNOLOGICAS

 Histérico da Metrologia.

* Vocabulario da Metrologia.

» Processos e métodos de medigéo.

 Sistemas de Medidas.

e Medicdo.

* Instrumentos de Medicdo e Controle: régua, escala, paquimetros, micrémetro, goniémetro, etc.
» Tolerancias Dimensionais.

» Tolerancias Geométricas.

» Maquina de Medigao por Coordenadas.

BIBLIOGRAFIA

Basica
1. TELECURSO 2000 - Profissionalizante em Mecanica - Metrologia. Sao Paulo: Editora Globo, 2000. ISBN:
2. Apostilas de metrologia do CEFET-SC.

Complementar

1. ALBERTAZZI, Armando. — Fundamentos de Metrologia Cientifica e Industrial. Barueri, SP: Manole, 2008. ISBN:
978- 85-204-2116-1.

2. AGOSTINHO, L.; RODRIGUES, C.S. & LIRANI, J - Tolerancia , Ajustes, Desvios e Analise de Dimensdes. Sdo
Paulo: Edgard Blucher, 1977. ISBN: 8521200501

3. CUNHA, Lauro S - Manual Pratico do Mecéanico. S50 Paulo: Hemus, 2006. ISBN: 8528905063

4. NORMAS BRASILEIRAS. NB-86, NB-93, P-NB-112, NB-172, NB-185, P-NB-237, NB183/70, NB-97/1 a 11 e NB-19/70

5. PUGLIESI, M - A Técnica da Ajustagem: Metrologia, Medi¢do, Roscas e Acabamento. S&o Paulo: Hemus, 2004.
ISBN: 8528905284.




6. SANTOS JUNIOR, M. J. dos - Metrologia Dimensional. Porto Alegre: UFRGS.

CURSO: Técnico em Eletromecénica na modalidade Subsequente

MODULO: 1°

UNIDADE CURRICULAR: Tecnologia dos Materiais |

CARGA HORARIA: 30h (40horas/aula)

COMPETENCIA: Saber as principais propriedades dos materiais e correlacionar estas com suas aplicacdes.

Interpretar um diagrama de fase, principalmente o ferro-carbono.
Conhecer os principais tratamento térmico e interpretar as curvas TTT.

HABILIDADES:

Selecionar os materiais ferrosos e suas ligas com suas respectivas aplicagdes;

Identificar as estruturas cristalinas dos principais materiais metlicos.

Aplicar os conhecimentos de imperfeigGes cristalinas para analisar as propriedades dos materiais.
Analisar e Interpretar os diagramas de fase, principalmente o ferro carbono.

Aplicar os principais tratamentos térmicos e analisar a curva TTT.

Saber processar e aplicar os materiais Ceramicos, Poliméricos e Compdsitos.

BASES TECNOLOGICAS

Introducdo & Tecnologia dos materiais;
Classificagdo dos Materiais para construcéo;
Propriedades Fisicas, Mecanicas e de Fabricagdo;
Processos de Reducéo;

Ferros Fundidos;

Acos;

Sistema de Classificacdo dos Agos;




 Variag8o das Propriedades dos Agos em funcdo do teor de carbono;
 Efeito dos Elementos de Liga dos agos;

» Especificacdo comercial de barras, perfis, chapas e tubos;

» Tratamentos Térmicos e de superficies;

» Diagrama de fase, principalmente o ferro-carbono;

» Materiais néo ferrosos;

* Plasticos e Borrachas.

BIBLIOGRAFIA

Basica

1. VAN VLACK, Laurence Hall.- Principios de ciéncia dos materiais. Sao Paulo: Edgard Blucher, 2008. ISBN: 978-85-
212-0121-2.

2. TELECURSO 2000 - Curso Profissionalizante - Materiais. Editora Globo. ISBN:85.250.1605-5.

Complementar

1. CALLISTER JR., William.D. — Ciéncia e engenharia dos materiais: Uma introducao. Rio de Janeiro: LTC, 2002.

2. TELLES, Pedro C. da Silva.-Materiais para equipamentos de processo. Rio de Janeiro: Interciéncia, 2003.

3. CHIAVERINI, Vicente - Agos e ferro fundido. S&o Paulo: McGraw-Hill.

4, CHIAVERINI, Vicente — Tratamento Térmico das Ligas Metdlicas. S&o Paulo: ABMM, 2008. ISBN: 85-86778-62-1.

5. MICHAELI, Walter e outros.- Tecnologia dos Plasticos. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 2010. ISBN: 978-85-212-0009-3.

6. PADILHA, Angelo Fernando; AMBROSIO FILHO, Francisco.- Técnicas de analise microestrutural. S&o Paulo:
Hemus, 1993.

7. WIEBECK, Hélio, HARADA, Julio. — Plasticos de Engenharia. S8o Paulo: Artliber Ed.,2005.

CURSO: Técnico em Eletromecanica na modalidade Subsequente

MODULO: 1°

UNIDADE CURRICULAR: Processos de Fabricagdo Mecénica CARGA HORARIA: 45h (60horas/aula)

COMPETENCIA: Conhecer e identificar os principais Processos de Fabricac&o por Conformagéo.
Conhecer, identificar e utilizar adequadamente as Ferramentas e os Processos Manuais utilizados na Mecénica.




HABILIDADES:
* Identificar os principais Processos de Fabricagdo por Conformagé&o.
» Saber executar medicGes e controles, utilizando os instrumentos de medigéo e controle.
 Utilizar adequadamente, ferramentas e acessorios aplicados em operagdes de ajustagem manual.
» Executar operacdes basicas de usinagem, acabamento e ajustagem.

BASES TECNOLOGICAS

» Processos de Fabricagdo Mecénica por Conformagéo:

» Ferramentas manuais: tipos, material, fabricagdo, aplicacéo, uso adequado e conservagéo;
» Processos de Fabricagdo Mecénica por Usinagem (ajustagem):

» Tragagem mecénica: instrumentos utilizados e procedimentos;

 Cortes: processo com tesoura, guilhotina, serra, rebolo, talhadeira e bedame;

» Limagem: limas, aplicagio, material, tipos e procedimentos;

» Furacéo: tipos de furadeiras, brocas, material, tipos, especificacéo e procedimentos;

» Escariamento e Rebaixamento: escariador, aplicacdo tipos e procedimentos;

 Alargar ou calibrar: alargador, aplicag&o, tipos e procedimentos;

» Roscamento: machos e cosinetes, material, aplicacdo, tipos especificacdo e procedimentos;
» Rasqueteamento: rasquete, aplicacdo, desempeno, régua de controle, cilindro padréo e procedimentos.

BIBLIOGRAFIA

Basica
1. CUNHA, Lauro S - Manual Pratico do Mecanico. Sdo Paulo: Hemus, 2006. ISBN: 8528905063
2. PINTO, José Otoni Signorini - Apostila Processos de Fabricacdo Mecanica - Ajustagem. Cefet-RS, 2008.

Complementar

1. FERRARESI, Dino. Fundamentos da Usinagem dos Metais. Sdo Paulo, Edgard Bllicher, 2006.

2. HELMAN, Horécio. — Fundamentos da Conformacao Mecanica dos Metais. 22 ed. S&o Paulo: Artliber Ed., 2005.

3. PUGLIESI, M. A - Técnica da Ajustagem: Metrologia, Medi¢do, Roscas e Acabamento. Sdo Paulo: Hemus,
2004. ISBN: 8528905284.

4, TELECURSO 2000 - Processos de Fabricagdo. Vol. I. Globo Editora.

5. CHEVALIER, A. e LABURTE, L. Tecnologia da Fabricagdo Mecanica - Furacdo, Broqueamento, Roscamento.
Trad. Edmond M. Carli. Rio de Janeiro. SENAI, 1997.

6. CHIAVERINI, Vicente. Tecnologia Mecanica. Vol. Il. Sdo Paulo, Mc Grasw-Hill, 2002.

7. HELMAN, Horécio e CETELIN, Paulo R. Fundamentos da conformagdo mecanica dos metais. Rio de Janeiro,




Guanabara Dois S.A.
8. KONDRASOVAS, Demétrio e outros. Processos de Fabricacdo. Sdo Paulo, SENAI, 1999.
9. LECOEUR, E. Tracagem e Trabalhos do Ajustador Mecénico. Trad. E. Carli. Rio de Janeiro, SENAI, 1981.
10. MACORIN, Ubaldino A. Manual do Mecanico. S&o Paulo, icone, 1999.

CURSO: Técnico em Eletromecénica na modalidade Subsequente

MODULO: 2°

UNIDADE CURRICULAR: Inglés Instrumental CARGA HORARIA: 30h (40horas/aula)

COMPETENCIA: Compreender e produzir sentidos em lingua inglesa escrita identificando géneros textuais cientificos e suas caracteristicas aplicadas & Eletromecanica.




HABILIDADES:

* Identificar e aprimorar o conhecimento empirico individual sobre a lingua inglesa;

* Identificar géneros textuais cientificos em lingua inglesa;

« Identificar e manipular vocabulario especifico de Eletromecénica em lingua inglesa;
» Compreender textos escritos basicos em lingua inglesa;

» Compreender e produzir estruturas linguisticas basicas em lingua inglesa;

 Produzir paragrafos desctitivos escritos em lingua inglesa.

BASES TECNOLOGICAS

* Alingua inglesa no cendrio académico-cientifico;

» Cognatos e falsos cognatos em lingua inglesa;

» Géneros textuais em lingua inglesa - resumo, resenha, artigo - e suas caracteristicas elementares;
» Vocabulrio biotecnoldgico basico em lingua inglesa;

» Gramatica da lingua inglesa:

- Relacdes sintagmaticas em lingua inglesa (sintagma verbal, sintagma nominal);
- A formagdo do plural em lingua inglesa;

- Conjugacdo verbal em lingua inglesa;

- Conectivos em lingua inglesa.

 Técnicas de leitura em lingua inglesa;

» Compreenséo de textos em lingua inglesa;

 Producdo de textos escritos em lingua inglesa.

BIBLIOGRAFIA

Basica
1. THORNBURY, S. Natural Grammar - The key words of English and how they work. OXFORD DO BRASIL, 2004, 220p.
2. COLLINS. Dicionario Pratico Collins Inglés Portugués Inglés. Séo Paulo: DISAL, 2004, 386p.
Complementar
1. ARCHAMBAULT, A.. Dicionario Visual SBS - Portuguéslinglés/Espanhol (Novo Acordo Ortografico). Sdo Paulo: SBS, 2010, 618p.
2. GLENDINNING, E.; HOLMSTROM, B. Study Reading - A course in reading skills for Academic Purposes. CAMBRIDGE DO BRASIL, 2004, 160p.




CURSO: Técnico em Eletromecénica na modalidade Subsequente

MODULO: 2°

UNIDADE CURRICULAR: Linguagens e Comunicagao CARGA HORARIA: 15h (20horas/aula)

COMPETENCIA: Reconhecer e produzir textos cientificos escritos utilizando a norma padrdo e empregar técnicas de elaboragéo de projetos de pesquisa, visando &
interdisciplinaridade investigativa.

HABILIDADES:

» Compreender e interpretar diferentes géneros textuais cientificos escritos em lingua portuguesa;
* |dentificar e relacionar diferentes vozes do discurso em lingua portuguesa;

 Produzir diferentes géneros textuais cientificos na oralidade e na escrita;

» Desenvolver técnicas de comunicagdo oral;

« ldentificar e adequar problemas de linguagem em textos escritos.

BASES TECNOLOGICAS

« Diferentes géneros textuais escritos — resumo, resenha, dissertacdo — leitura e interpretacao;
» Coesdo e coeréncia textuais;

« Técnicas para leitura prosddica;

» Norma culta padrdo do portugués brasileiro — analise linguistica;

 Producdo de textos escritos em lingua portuguesa.

BIBLIOGRAFIA

Basica
1. FARACO, C. A,; TEZZA, C. Pratica de Texto para Estudantes Universitarios. Curitiba: VOZES, 2001, 296p.
2. HOUAISS, A. Dicionario Houaiss da Lingua Portuguesa. Rio de Janeiro: OBJETIVA, 2009, 1986p.
3. LIMA, R. Gramatica Normativa da Lingua Portuguesa. Rio de Janeiro: JOSE OLYMPIO, 2002, 556p.
Complementar
1. ACADEMIA BRASILEIRA DE LETRAS. Vocabulario Ortografico da Lingua Portuguesa (VOLP). 52 Edi¢cdo, Sdo Paulo: GLOBAL, 2009, 976p.
2. BLIKSTEIN, I. Como Falar Em Publico - Técnicas de Comunicagéo. S&o Paulo: ATICA, 2006, 168p.




CURSO: Técnico em Eletromecénica na modalidade Subsequente

MODULO: 2°

UNIDADE CURRICULAR: Circuitos Elétricos CARGA HORARIA: 60h (80horas/aula)

COMPETENCIA: Dominar 0s principios que regem os comportamentos dos diversos circuitos elétricos em corrente alternada.

HABILIDADES:

* Resolver circuitos em corrente alternada monofasico e trifasico;

« Utilizar o osciloscopio para realizar medidas de sinais;

» Conhecer o comportamento de elementos armazenadores de energia: indutores e capacitores;
* Aplicar técnica de correcdo de fator de poténcia.

BASES TECNOLOGICAS

* Sinais alternados;

e Leis de Ohm;

e Leis de Kirchhoff;
 Capacitores e Indutores;

BIBLIOGRAFIA

Basica
1. GUSSOW, Milton. Eletricidacde Basica. Editora Makron Books.

Complementar
1. CAPUANO, Francisco G. e MARINO, Maria A. M. Laboratério de Eletricidade e Eletrénica. Editora Erica.




CURSO: Técnico em Eletromecénica na modalidade Subsequente

MODULO: 2°

UNIDADE CURRICULAR: Desenho 2D CARGA HORARIA: 15h (20horas/aula)

COMPETENCIA: Produzir desenho técnico com auxilio de computador.

HABILIDADES:
» Conhecer a tecnologia de desenho auxiliado por computador.
» Conhecer a configura¢do necessaria para a execu¢do de desenhos auxiliados por computador.
* Aplicar os principios e fundamentos de desenho técnico na construgdo de primitivas geométricas.
 Organizar arquivos de CAD - Criar diretdrios e salvar arquivos.
* Utilizar arquivos existentes.
 Conceituar biblioteca gréfica.
» Conhecer os dispositivos de saida dos arquivos de CAD.
 Configurar pardmetros de impressao.

BASES TECNOLOGICAS

* AutoCAD;
* Geometria;
» Informética bésica.

BIBLIOGRAFIA

Basica
1. KATORI, Rosa - Autocad 2011- Projetos em 2D. S&o Paulo: Senac, 2011.
Complementar

1. COSTA, Lourenco; BALDAN, Roquemar — AutoCAD 2011 — Utilizando Totalmente. S3o Paulo:Erica, 2011.
2. LIMA, Claudia Campos — Estudo Dirigido de Autocad 2011. S3o Paulo:Erica, 2011.




CURSO: Técnico em Eletromecénica na modalidade Subsequente

MODULO: 2°

UNIDADE CURRICULAR: Processos de Soldagem

CARGA HORARIA

: 45h (60horas/aula)

COMPETENCIA: Interpretar, elaborar e executar processos de soldagem para reparacio e montagem.

HABILIDADES:
 Selecionar e utilizar adequadamente os EPIs conforme 0 processo em execucao;

 Selecionar os processos de soldagem de acordo com suas aplicaces;

» Representar soldas em desenho técnico;

* Selecionar, manusear e armazenar eletrodos;

» Dimensionar unies soldadas;

» Preparar materiais, equipamentos e superficies para operacdes de soldagem;
» Executar operagfes comuns de soldagem em diferentes posices.

BASES TECNOLOGICAS

* Processo, seguranga e EPIs;

» Soldagem a gas: processo, técnicas empregadas, defeitos e causas, procedimentos;

» Soldagem a arco elétrico: processo, tipos e classificagdo de eletrodos, técnicas, defeitos e causas;

« Soldagem MIG/MAG: processo, consumiveis, técnicas e parametros, defeitos e causas;

» Soldagem TIG: processo, consumiveis, técnicas e parametros, defeitos e causas;

» Soldagem por resisténcia: processo por pontos, por costura, por projecdo, de topo, aplicagdes, vantagens e desvantagens;
» Soldagem por brasagem: processo, aplicagdes e técnicas;

* Robbs na soldagem: processo e aplicagdes.

BIBLIOGRAFIA

Bésica
1. GAREIS, Bernardo. A soldagem simples como ela é. Recife, Sactes,1994.
2. STEWART, John, P.- Manual do Soldador e Ajustador. Rio de janeiro; Hemus,2008.

Complementar




1. DE PARIS, Aleir. - Tecnologia da Soldagem de Ferros Fundidos. Santa Maria: Ed. UFSM, 2003. ISBN: 85-7391-
038-0.

2. HOFFMANN, Salvador, Soldagem, técnicas, manutencao treinamento, e dicas. Porto Alegre, Ed. sagra, 1992.

3. MARQUES, Paulo V. MODENESI, Paulo J. BRACARENSE, Alexandre Q. Soldagem - Fundamentos e Tecnologia.
Belo Horizonte, Ed. UFMG, 2007.

4, QUITES, Almir Monteiro. — Introducao & Soldagem a Arco Voltaico. Floriandpolis: Soldasoft, 2010. ISBN: 85-
89445—01-1.

5. QUITES, Almir Monteiro e outros. — Seguranca e Satide em Soldagem. Floriandpolis: Soldasoft, 2006: ISBN: 85-
89445-01-1.

6. REIS, Ruhan Pablo e outro. - Fundamentos e Pratica da Soldagem a Plasma. Sdo Paulo: Artliber Ed., 2007.

7. SANTOS, J. F. QUINTINO, L. - Processos de Soldagem. Rio de Janeiro, s/d.

8. WAINER, Emilio e outros. — Soldagem: Processos e Metalurgia. S&o Paulo: Editora Blucher, 2010. ISBN: 978-85-
212-0238-7.

CURSO: Técnico em Eletromecénica na modalidade Subsequente

MODULO: 2°

UNIDADE CURRICULAR: Elementos de Maquinas CARGA HORARIA

: 30h (40horas/aula)

COMPETENCIA: Especificar e dimensionar os diversos elementos de maquinas.




HABILIDADES:
» Correlacionar as propriedades e caracteristicas dos elementos de maquinas ao funcionamento de equipamentos mecanicos.

 Especificar elementos de fixagao;

 Selecionar rolamentos a partir de catélogos de fabricantes;

 Especificar molas helicoidais cilindricas;

» Dimensionar sistemas de transmisséo por correias e correntes;

» Especificar cabos de ago;

» Dimensionar sistemas de transmissdo por engrenagens e parafusos sem-fim;
» Selecionar acoplamentos mecanicos;

» Dimensionar chavetas e estrias.

BASES TECNOLOGICAS

» Elementos de fixagdo;

» Elementos de apoio e guias;

« Mancais de deslizamento, de rolamentos e rolamentos;

» Elementos elasticos, molas;

» Elementos de transmisséo mecéanica;

» Elementos de vedacao;

 Conjuntos mecanicos;

 Caracteristicas e condi¢des de deshalanceamento das massas girantes.

BIBLIOGRAFIA

Basica

1. Telecurso 2000 - Curso Profissionalizante - Elementos de Maquina - Editora Globo, Vol. 1 e 2. ISBN: 85-250-
1610-1/1621-7.

2. PROVENZA, F. - Projetista de Maquinas. 22 ed. S3o Paulo: Protec, 2000.

Complementar

1. COLLINS, Jack A. — Projeto Mecanico de Elementos de Maquinas. Rio de Janeiro: LTC, 2006. ISBN: 85-216-
1745-6.

2. FAIRES, Virgil M.- Elementos Organicos de Maquinas. Rio de Janeiro: Ao Livro Técnico

3. MELCONIAN, Sarkis. - Elementos de Maquinas. 82 Ed. S3o Paulo: Editora Erica, 2007. ISBN: 978-85-7194-
703-0.




4. NIEMANN, Gustav.- Elementos de maquinas. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 1993

5. PARETO, Luis. — Elementos de Maquinas: Formulario Técnico. Rio de Janeiro: Hemus Ed., 2003.

6. PUGLISE, Marcio; RABELLO, Ivone Daré. -Tolerancias Rolamentos e Engrenagens: Tecnologia
Mecanca. Sdo Paulo: Hemus, 2007. ISBN: 9788528905809.

7. SHIGLEY, Joseph. -Elementos de Maquina. Sao Paulo: Livros Técnicos e Cientificos, 1992

CURSO: Técnico em Eletromecénica na modalidade Subsequente

MODULO: 2°

UNIDADE CURRICULAR: Eletrénica Geral CARGA HORARIA: 60h (80horas/aula)

COMPETENCIA: Dominar os principios que regem os comportamentos dos diversos circuitos eletrénicos analdgicos e digitais e seus componentes.

HABILIDADES:

» Entender o funcionamento de circuitos eletrénicos analdgicos e digitais basicos;
» Dimensionar componentes eletronicos adequadamente.

BASES TECNOLOGICAS

« Diversos componentes eletrnicos (funcéo, construcéo, aplicacoes e teste de funcionamento);
* Leis de Ohm e Kirchhoff;

* Teoremas de circuitos;

 Sistemas de numeracao;

« Algebra Booleana;

» Fungdes Ldgicas.

BIBLIOGRAFIA




Basica
1. CRUZ, Eduardo C. A. e CHOUERI, Salomao Jr. Eletrdnica Aplicada. Editora Erica.

2. BOYLESTAD, Robert L. and NASHELSKY, Louis. Dispositivos Eletronicos e Teoria de Circuitos. Editora Prentice-Hall.
3. TOCCI, Ronald J. and WIDMER, Neal S. and MOSS, Gregory L. Sistemas Digitais - Principios e Aplicacdes. Editora Prentice-Hall.

Complementar
1. SEDRA, Adel S. and SMITH, Kenneth C. Microeletronica. Editora Prentice-Halll.

2. GARCIA, Paulo A. e MARTINI, Jose S.C. Eletrdnica Digital: Teoria e Laboratério. Editora Erica.

CURSO: Técnico em Eletromecanica na modalidade Subsequente

MODULO: 2°

UNIDADE CURRICULAR: Tecnologia dos Materiais Il CARGA HORARIA: 30h (40horas/aula)

COMPETENCIA: Conhecer as principais normas técnicas para ensaios mecanicos, bem como conhecer 0s principais ensaios destrutivos e ndo destrutivos.

HABILIDADES:
 Aplicar as normas de ensaios mecanicos;

» Executar os principais ensaios mecanicos e analisar seus resultados.
* Correlacionar os resultados dos ensaios com as propriedades dos materiais e com suas respectivas aplicagdes.

BASES TECNOLOGICAS




* Introducdo a tecnologia dos materiais;

» Normas técnicas para ensaios mecanicos;
» Ensaios mecanicos destrutivos;

» Ensaios mecanicos ndo destrutivos.

BIBLIOGRAFIA

Béasica
1. Telecurso 2000 — Curso Profissionalizante — Ensaios de Materiais — Editora Globo. ISBN: 85.250.1631-4.
2. SOUZA, Sérgio Augusto de, - Ensaios Mecanicos de Materiais Metalicos. 52 ed. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 2009. ISBN: 978-85-212-0012-3.

Complementar

1. CALLISTER JR., William.D. - Ciéncia e engenharia dos materiais: Uma introducédo. Rio de Janeiro: LTC, 2002.

2. GARCIA, Amauri e outros. — Ensaio dos Materiais. Rio de Janeiro: LTC, 2008. ISBN: 978-85-216-1221-6.

3. MELCONIAN, Sarkis. — Mecénica Técnica e Resisténcia dos Materiais. 18° ed. S&o Paulo: Erica, 2007. ISBN: 978-
85-7194-666-8.

4, TELLES, Pedro C. da Silva.- Materiais para equipamentos de processo. Rio de Janeiro: Interciéncia, 2003.

5. VAN VLACK, Laurence Hall. - Principios de ciéncia dos materiais. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 2004.

CURSO: Técnico em Eletromecénica na modalidade Subsequente

UNIDADE CURRICULAR: Hidréulica e Pneumatica CARGA HORARIA: 45h (60horas/aula)

COMPETENCIA: Compreender o funcionamento de sistemas hidraulicos e pneumaticos visando & sua montagem, manutengao, conservacéo e racionalizagdo de energia.




HABILIDADES:
» Conhecer as vantagens da hidraulica e da pneumatica na industria e suas principais aplicacdes;

* Interpretar a simbologia grafica dos elementos dos circuitos hidraulicos e pneumaticos;

» Conhecer componentes, sistemas de vedacao, operacéo de valvulas e atuadores;
 Relacionar as propriedades e caracteristicas dos fluidos hidraulicos a suas aplicagdes;

* Especificar componentes de sistemas hidraulicos e pneumaticos;

 Elaborar diagramas e fluxogramas de funcionamento de sistemas hidraulicos e pneumaticos;
* Montar sistemas hidraulicos e pneumaticos simples.

BASES TECNOLOGICAS

 Vantagens da automacdo hidrdulica e pneumatica;

« Componentes hidraulicos e pneumaticos e sua simbologia;
 Sistemas de vedagdo e operacao;

 Propriedades termodinamicas do ar;

 Caracteristicas dos fluidos hidraulicos;

 Especificacio de componentes hidraulicos e pneumaticos;

» Montagem e manutencdo de componentes de sistemas pneumaticos;
» Representages graficas.

BIBLIOGRAFIA

Basica
1. Telecurso 2000 — Curso Profissionalizante — Manutenc¢ao — Editora Globo. ISBN: 85.250.1863-5.
2. STEWART, Harry L. — Pneumatica e Hidraulica. 3% ed. Sdo Paulo: Hemus, 2005.

Complementar

1. DRAPINSKY, Janusz.- Hidraulica e Pneumatica Industrial e Mével. Sao Paulo: Mcgrow-hill do Brasil, 1976

2. FIALHO, Arivelto Bustamante. - Automagdo Pneumatica - Projetos, Dimensionamento e Analise de Circuitos. 62
ed. S&o Paulo. Erica, 2008. ISBN: 978-85-7194-961-4.

3. FIALHO, Arivelto Bustamante. - Automagao Hidraulica - Projetos, Dimensionamento e Andlise de Circuitos. 52
ed. S&o Paulo. Erica, 2007. ISBN: 978-85-7194-892-1.

4, NETTO, José M. de Azevedo.- Manual de Hidraulica. 82 ed. Vol. | e Il. S8o Paulo: Edgard Bliicher, 1998.

5. SERRAT, José Bonastre. - Hidraulica de Motores e Bombas. Barcelona; Labrisa, 1966.




CURSO: Técnico em Eletromecénica na modalidade Subsequente

UNIDADE CURRICULAR: Maquinas Elétricas

CARGA HORARIA: 60h (80horas/aula)

COMPETENCIA: Conhecer os principios e aplicagfes de maquinas elétricas rotativas e transformadores.

HABILIDADES:
e Conhecer as teorias de funcionamento de diversas maquinas elétricas;
«  Executar ensaios em maquinas elétricas e elaborar relatérios técnicos com os resultados;
»  Conhecer os aspectos construtivos de algumas maquinas elétricas;
» Acionar maquinas elétricas através de diversos sistemas de partida.

BASES TECNOLOGICAS

»  Magnetismo e eletromagnetismo;
* Transformadores;

¢ Motores;

e Geradores.

BIBLIOGRAFIA

Bésica
1. CARVALHO, Geraldo. Maquinas Elétricas - Teoria e Ensaios. Editora Erica, 2010.

Complementar
2. KOSOW, Irving Lionel. Maquinas Elétricas e Transformadores. Editora Globo, 2000.




CURSO: Técnico em Eletromecanica na modalidade Subsequente

UNIDADE CURRICULAR: Eletricidade Industrial

CARGA HORARIA: 60h (80horas/aula)

COMPETENCIA: Executar projetos elétricos industriais, nas instalagdes elétricas e em acionamentos de motores elétricos.

HABILIDADES:
 |dentificar os principais elementos de um sistema elétrico (geracao, transmissao e distribui¢ao);
«  Conhecer o sistema de tarifagdo de energia elétrica;
»  Especificar motores elétricos para diferentes aplicagdes;
*  Projetar circuitos de comandos elétricos para acionamentos de cargas (motores);
* Interpretar e executar projetos elétricos industriais.

BASES TECNOLOGICAS

»  Sistema elétrico;
*  Motores elétricos;
* Leis de Newton;
e Eletricidade.

BIBLIOGRAFIA

Bésica
1. MAMEDE, Jodo Filho. Instalagées Elétricas Industriais. Editora LTC.

Complementar
1 FRANCHI, Claiton Moro. Acionamentos Elétricos. Editora Erica, 2008.




CURSO: Técnico em Eletromecanica na modalidade Subsequente

UNIDADE CURRICULAR: Eletrotécnica

CARGA HORARIA: 60h (80horas/aula)

COMPETENCIA: InstalacBes elétricas seguindo as normas brasileiras NBR-5410 e NBR-14039, como aterramento, dimensionamento e correcéo de fator de poténcia.

HABILIDADES:

Conhecer sobre Luminotécnica;

Utilizar dispositivos de protecéo e controle em instalacoes elétricas;

Conhecer o0s sistemas de aterramento de equipamentos e de protecdo contra descargas atmosféricas (SPDA);
Conhecer 0 modelo energético brasileiro de geracao, transmisséo e distribuicdo de energia elétrica;
Realizar instalacOes elétricas de baixa e média tensdo, seguindo as normas brasileiras;

Montar painéis elétricos de baixa e média tensdo.

BASES TECNOLOGICAS

Protecdo Contra Descargas Atmosféricas

3.

4.

Introducao

ConsideracgGes sobre a origem dos raios
Orientagdes para protec¢ao do individuo

Sistema de protecdo contra descargas atmosféricas
Método de avaliacdo e selecdo do nivel de protecdo

Métodos de protecdo contra descargas atmosféricas

Sistema de aterramento

3.

Integracdo dos aterramentos




4. Esquemas de aterramento e protecao
5. Esquema TN
6. EsquemaTT
7. EsquemalT
8. Eletrodos de aterramento
9. LigacOes do aterramento
10. Condutores de protecao
11. Aterramento de Equipamentos Eletrénicos Sensiveis
12. Aterramento em Armaduras de Estruturas de Concreto
13. Teste de Continuidade
* Luminotécnica
4. Fundamentos
5. Tipos de lampadas
6. Calculos praticos de iluminagdo interior
* Dispositivos de manobra, prote¢do, comando e seccionamento ndao automadtico
4. Grandezas caracteristicas dos dispositivos de prote¢cdo e manobra
5. Dispositivos fusiveis de baixa tensdo
6. Disjuntores de baixa tensao

7. Dispositivos a corrente diferencial-residual




8. Seccionamento ndo automatico e comando
e Projeto das Instala¢Ges Elétricas
1. Simbolos utilizados
2. Carga dos pontos de utilizacdo
3. Previsdo da carga de iluminagao e pontos de tomada

4. Divisdo das instalagdes

i

Dispositivos de comando de circuitos
6. Linhas elétricas
7. Dimensionamento dos condutores pela Queda de Tensdao Admissivel
8. Fator de demanda
9. Fator de diversidade
10. Eletrodutos
* Projeto de uma subestag¢do abaixadora do tipo abrigada
1. Estudo das cargas

2. Demanda provavel

w

Critérios para ligacdo em Alta Tensao
4. Dados para o projeto da Subestacao
5. Cdlculo da corrente de curto-circuito presumivel de subestacdes abrigadas

e Painéis Elétricos




1. Componentes Elétricos

2. Montagem de painéis elétricos

BIBLIOGRAFIA

Basica
1. MAMEDE, Jodo Filho. Instalagées Elétricas Industriais. Editora LTC.
2. CREDER, Helio. Instalagdes Elétricas. Editora LTC.
Complementar
1 COTRIM, Ademaro A.M.B. Instalagées Elétricas. 2009
2 FRANCHI, Claiton Moro. Acionamentos Elétricos. Editora Erica, 2008.

CURSO: Técnico em Eletromecénica na modalidade Subsequente

UNIDADE CURRICULAR: Processos de Usinagem | CARGA HORARIA: 45h (60horas/aula)

COMPETENCIA: Conhecer os principais fundamentos da teoria de corte.
Conhecer, identificar e utilizar os Processos de Fabricagdo por Usinagem, operando com as principais maquinas-ferramentas.

HABILIDADES:
» Selecionar a ferramenta de corte mais adequada com o tipo de operagao, bem como identificar o material da ferramenta em fungéo do material da pega;

»  Saber definir e aplicar os pardmetros de corte correto e o fluido de corte recomendado;
¢ Identificar os Rebolos conforme as normas da ABNT;

e Saber e utilizar os principais cuidados que se deve ter com o rebolo;

e Executar as principais opera¢des de usinagem em torno mecanico.

< Saber identificar rebolos e abrasivos para a aplicagio adequada em afiagdo de ferramentas de corte.

BASES TECNOLOGICAS




e Geometria de corte;

» Ferramentas de corte: material, tipos, &ngulos e conservagao;

e Parametros de corte;

*  Fluidos de corte;

» Rebolos, tipos, especificagio e normas;

» Afiacdo de ferramentas de corte;

» Torno mecénico: aplicacao, tipos, ferramentas, acessarios, limpeza e lubrificacéo;
e Operac6es fundamentais de torneamento.

BIBLIOGRAFIA

Bésica

1. FERRARES]I, Dino.- Fundamentos da Usinagem dos Metais. S0 Paulo: Edgard Blucher, 2009. ISBN: 978-85-212-
0257-8.

2. Telecurso 2000 - Curso Profissionalizante — Processos de Fabricagdo — Vol. 2. S&o Paulo: Editora Globo, 2000.
ISBN: 85.250.1855-4.

Complementar

1. ANSELMO E. DINIZ, Francisco C.Marcondes, Nivaldo L. Coppini - Tecnologia da Usinagem dos Materiais. 22
Ed.Sé&o Paulo: Aranha, 2000.

2. TELECUSO 2000 - Curso Profissionalizante - Calculo Técnico. Sdo Paulo: Ed. Globo, 2000. ISBN: 85.250.1529-6.

3. CHIAVERINI, Vicente - Tecnologia Mecanica. Vol. I, Il e Ill. S&o Paulo: Mc GRaw-Hill, 1986.

4. CUNHA, Lauro S - Manual Pratico do Mecanico. Sao Paulo: Hemus, 2006.

5. DINIZ, A.E; MARCONDES, F.C; COPPINI, N. L.- Tecnologia da Usinagem dos Materiais. 3% ed. S&o Paulo: Artliber
Editora, 2001

6. FREIRE, José M - Fundamentos de Tecnologia Mecénica — Torno Mecénico. Rio de Janeiro: LTC Editora, 1983.

7. .STEMMER, C.E - Ferramentas de Corte I. 72 ed. Floriandpolis: Editora da UFSC, 2007. ISBN: 8532800467

8. STEMMER, C.E- Ferramentas de Corte Il. 32 ed. Floriandpolis: Editora da UFSC, 1992. ISBN: 8532800467




CURSO: Técnico em Eletromecanica na modalidade Subsequente

UNIDADE CURRICULAR: Lubrificagdo Industrial CARGA HORARIA: 30h (40horas/aula)

COMPETENCIA: Conhecer e identificar os lubrificantes de acordo suas caracteristicas e aplicacéo. Planejar e executar planos de lubrificacéo.

HABILIDADES:
¢ Conhecer a importancia da lubrificacio para a confiabilidade dos equipamentos;

e Conhecer os tipos de lubrificantes suas propriedades e aplicacéo;

»  Conhecer a classificacdo dos lubrificantes segundo as normas técnicas;

« Relacionar as propriedades e caracteristicas dos lubrificantes a suas aplicages;
« Correlacionar os sistemas de lubrificagcdo com o tipo de aplicacéo;

» Elaborar e executar planos de lubrificagdo.

BASES TECNOLOGICAS

»  Tribologia e Lubrificacéo;

» Tipos de lubrificantes;

*  Propriedades dos lubrificantes;

»  Aplicagéo dos lubrificantes

» Classificagéo dos sistemas de lubrificagéo sae e iso;
e Sistemas de lubrificagdo.

*  Planejamento de Lubrificagdo.
BIBLIOGRAFIA

Basica

1. Telecurso 2000 — Curso Profissionalizante — Elementos de Maquinas - Vol.2. Editora Globo. ISBN: 85.250.1621-7.

2. CARRETEIRO, Ronaldo P.; BELMIRO, Pedro Nelson A.- Lubrificantes & Lubrificagdo Industrial - IBP Instituto
Brasileiro de Petréleo e Gas. Rio de Janeiro: Interciéncia, 2006. ISBN: 85-7193-158-5.

Complementar




1. DUARTE, Jr., Durval - Tribologia, Lubrificagdo e Mancais de Deslizamento. Rio de Janeiro: Ciéncia Moderna,
2005. ISBN: 85-7393-328-3.

2. RUNGE, Peter R.F.; DUARTE Gilson N.- Lubrificantes nas Industriais. Sdo Paulo: Triboconcept Editora, 1989.

3. SANTOS, Valdir Aparecido dos. - Manual pratico de manutencéo industrial. 3° edicdo. S&o Paulo: icone, 1999.

4. Telecurso 2000 — Curso Profissionalizante — Manutencéo. Editora Globo. ISBN: 85.250.1863-5.

CURSO: Técnico em Eletromecénica na modalidade Subsequente

UNIDADE CURRICULAR: Controle e Automagéo CARGA HORARIA: 90h (120horas/aula)

COMPETENCIA: Execucdo de projetos de automagao industrial.

HABILIDADES:
» Reconhecer os principais elementos de uma malha de controle;
» Nogdes de Instrumentagéo: Tipos de Instrumentos, terminologia, simbologia;
»  Nogdes de controle de processos (sistemas de malha aberta e malha fechada);

» Instalagdo e programagcdo de Controladores Ldgicos Programaveis (CLP).

BASES TECNOLOGICAS

»  Controladores Ldgicos Programaveis: introducao, arquitetura, interfaces, mddulos, instalacdo e programagao;

* Instrumentacéo;
» Sistemas de Controle.
BIBLIOGRAFIA




Basica
« Camargo, Valter Luis Arlindo de Controladores Légicos Programaveis. Erica, 2008.
* Francesco Prudente Automacao Industrial - PLC Teoria e Aplicag¢ées. LTC, 2007.

Complementar
» Balbinot, Alexandre Instrumentagcao e Fundamentos De Medidas, V.2. LTC, 2007.
+ Rosario, Jodo Mauricio PRINCIPIOS DE MECATRONICA. Prentice-Hall, 2005.

CURSO: Técnico em Eletromecénica na modalidade Subsequente

UNIDADE CURRICULAR: Empreendedorismo CARGA HORARIA: 15h (20horas/aula)

COMPETENCIA: Integrar-se nas relagdes sociais do mundo do trabalho, de forma ética e com visdo empreendedora.

HABILIDADES:

 Estruturar uma pesquisa de mercado que identifique oportunidades
* Estabelecer um plano de negdcio que viabilize a implementag¢do de uma nova organizagéo.

BASES TECNOLOGICAS

» Empreendedorismo: conceito, importancia social, vantagens e desvantagens de ser empreendedor.

» Marketing: Conceito, mercado, mix de marketing, estudo do comportamento do consumidor.

» Gestdo de Pessoas: gestdo por competéncias, recrutamento, selecéo, treinamento, avaliagdo de desempenho e remuneracao.
» Motivacdo e Lideranca: motivagdo, necessidades humanas, lideranca.

« Contabilidade e Financas: conceitos, demonstracdes financeiras, contabilidade de custos, orcamento.

* Plano de negdcio: conceito e roteiro.




BIBLIOGRAFIA

Basica
1. MAXIMIANO, A. C. A. Administracdo para empreendedores: fundamentos da criacdo e da gestdo de novos negdcios. S&o Paulo: PERSON
PRENTICE HALL, 2006.
Complementar
1. BERNARDI, L. A. Manual de Empreendedorismo e Gestdo: Fundamentos, Estratégias e Dindmicas. Sdo Paulo: ATLAS, 2003.
2. BERNARDI, L. A. Manual de Plano de Negdcios: Fundamentos, Processos e Estruturacdo. S&o Paulo: ATLAS, 2006.
3. DEGEN, R. J. 0 Empreendedor: Empreender como opcao de carreira. Sdo Paulo;: PEARSON EDUCATION, 2009.

CURSO: Técnico em Eletromecanica na modalidade Subsequente

UNIDADE CURRICULAR: Manutengéo Industrial CARGA HORARIA: 60h (80horas/aula)

COMPETENCIA: Conhecer os conceitos e tipos de manutengo. Conhecer os métodos de andlise de falhas. Elaborar planejamento, programacéo e controle de manutencao.
Empregar o tipo de manutencdo adequada, considerando o grau de prioridade e criticidade das maquinas e equipamentos. Executar os planos de manutengéo, observando as
normas técnicas e de seguranga.

HABILIDADES:
» Aplicar os conceitos de manutencéo;
» Aplicar métodos e técnicas de avaliagdo e controle, a fim de que se tenha um diagndstico da eficacia e eficiéncia da manutengao;
»  Utilizar metodologia de andlise e solucdo de problemas;
» Elaborar e executar planos de manuten¢do em equipamentos eletromecanicos;
» Aplicar as normas de higiene e seguranga no trabalho em manutengao;
» Aplicar as principais ferramentas da qualidade na melhoria continua de processos.

BASES TECNOLOGICAS

» Conceitos e tipos de manutencdo;

» Ferramentas para aumento da confiabilidade em manutengéo
»  Planejamento, programacéo e controle de manutengéo;

*  Manutenco Produtiva Total (TPM);




o Graus de prioridade e criticidadade;

» Normas técnicas de gestdo da qualidade e gestdo ambiental;

e Representacdo grafica do planejamento: organogramas, cronogramas, PERT-CPM;
»  Programas 5S; Ciclo PDCA; MASP; 6 sigma;

» Método de analise de modo e efeito de falhas-FMEA.

BIBLIOGRAFIA

Basica
1. NEPOMUCENO, Lauro Xavier - Técnicas de manutencao preditiva. Vol. 1, 2. Sdo Paulo: Edgard Bllicher, 2002.
2. Telecurso 2000 — Curso Profissionalizante — Manutengdo. S&o Paulo: Editora Globo, 2000. ISBN: 85.250.1863-5.

Complementar

1. Affonso, Luiz Otavio Amaral - Equipamentos mecanicos: analise de falhas e solucao de problemas. Editora: RJ:
Qualitymark, 2002;

2. CUIGNET, Renaud. -Gestdo da Manutencao. Lisboa: Lidel, 2006. ISBN: 9727573975.

3. DRAPINSKI, Janusz — Manual de Manutencao Mecanica Basica. Sdo Paulo: McGraw-Hill, 1973.

4, MIRSHAWKA, Vitor — Manutencao Preditiva - Caminho para Zero Defeitos. Sao Paulo: McGraw-Hill, 1991.

5. MOTTER, Osir — Manutencao Industrial - O poder oculto das empresas. S&o Paulo: Hemus,1992.

6. MOUBRAY, John — RCM Il - Manutenc¢do Centrada em Confiabilidade. Sdo Paulo: Aladon,

7. ROBLES JR, Antonio- Gestdo da qualidade e do meio ambiente. 12 edicdo. S&o Paulo: Atlas, 2006.

8. SANTOS, Valdir Aparecido dos — Manual Pratico de Manutencdo Industrial. Sdo Paulo: icone,

9. TAVARES, Lourival — Administracdo Moderna da Manutencgao. Rio de Janeiro: Novo Polo,

10. VASQUEZ, Morén Angel — Manutencéo Elétrica Industrial. Sdo Paulo: icone, 2004. ISBN: 85.274.0392-7.

11. VERRI, Luiz Alberto - Gerenciamento pela Qualidade Total na Manutencdo Industrial- Aplicagdo Pratica. Rio de

Janeiro: Qualitimark, 2007. ISBN: 9788573037203.

CURSO: Técnico em Eletromecanica na modalidade Subsequente




UNIDADE CURRICULAR: Instalac6es Industriais CARGA HORARIA: 30h (40horas/aula)

COMPETENCIA: Conhecer as caracteristicas de uma instalacdo industrial bem como projeto, layout, tubulag8es industriais e equipamentos industriais e de processo.

HABILIDADES:
» Saber as caracteristicas de uma instalagéo industrial;
»  Saber identificar uma planta e layout de uma instalagéo industrial;
o Saber ler e interpretar projetos de tubulagdo industrial;
»  Conhecer equipamentos industriais e de processo.

BASES TECNOLOGICAS

» Aspectos legais, ambientais no projeto de uma instalagéo industrial;

» Disposi¢do das construgdes em relagdo ao projeto de uma instalagéo industrial;
» Classificagdo da tubulagdo quanto ao emprego e fluido transportado;

» Materiais, ligagOes, valvulas, conexdes e juntas;

» Equipamentos industriais e de processo.

BIBLIOGRAFIA

Basica

1. TELLES, Pedro C. Silva. — Tubulagées Industriais - Materiais, Projeto, Montagem. 92 ed. Rio de Janeiro: LTC Ed.,
2001.

2. MACINTYRE, Archibald Joseph. — Equipamentos Industriais e de Processo. Rio de Janeiro: LTC Ed., 1997.

Complementar
1. JUANICO, Filipe José Mendes. — Instalagdes Industriais. Lisboa: Ed. Principia. ISBN:9789729745775.
2. MACINTYRE, Archibald Joseph. - Bombas e |Instalagbes de Bombeamento. Rio de Janeiro:  Guanabara,1987.2.ed.
3. PERA, Hildo. - Geradores de Vapor: um compéndio sobre conversao de energia com vistas a preservagao
ambiental. S&o Paulo: Fama,1990.

CURSO: Técnico em Eletromecénica na modalidade Subsequente




UNIDADE CURRICULAR: Processos de Usinagem |l CARGA HORARIA: 45h (60horas/aula)

COMPETENCIA: Conhecer, identificar e utilizar os Processos de Fabricacdo por Usinagem, operando com as principais maquinas-ferramentas.

HABILIDADES:
» Selecionar a ferramenta de corte mais adequada com o tipo de operacéo, bem como identificar o material da ferramenta em fungdo do material da peca, nas
operacdes de fresagem;
e . Saber definir e aplicar os parametros de corte recomendados nas operacdes de fresagem;
»  Saber definir e aplicar o fluido de corte recomendado nas operagdes de fresagem;
»  Executar as principais operacdes de usinagem em fresadoras.

BASES TECNOLOGICAS

» Ferramentas de corte: material, tipos, angulos e conservacao;

»  Parametros de corte;

*  Fluidos de corte;

» Fresadora: aplicacéo, tipos, ferramentas, acessarios, limpeza e lubrificagéo.
»  Operac6es fundamentais de fresagem.

BIBLIOGRAFIA

Basica

1. FERRARESI, Dino.- Fundamentos da Usinagem dos Metais. S0 Paulo: Edgard Blucher, 2009. ISBN: 978-85-212-
0257-8.

2. Telecurso 2000 — Curso Profissionalizante — Processos de Fabricacdo — Vol. 3. S&o Paulo: Editora Globo,
2000. ISBN: 85.250.1855-4.

Complementar

1. ANSELMO E. DINIZ, Francisco C.Marcondes, Nivaldo L. Coppini - Tecnologia da Usinagem dos Materiais. 22
Ed.Sé&o Paulo: Aranha, 2000.

2. BARBACHOV, F.A - Manual do Fresador. Moscou, Ed. Mir, 1981.

3. TELECUSO 2000 - Curso Profissionalizante - Calculo Técnico. Sdo Paulo: Ed. Globo, 2000. ISBN:85.250.1529-6.

4. CUNHA, Lauro S - Manual Pratico do Mecanico. Sdao Paulo: Hemus, 2006.

5. DINIZ, A.E; MARCONDES, F.C; COPPINI, N. L.- Tecnologia da Usinagem dos Materiais. 3% ed. S&o Paulo: Artliber
Editora, 2001.

6. PINTO, José Otoni S. Fresagem - Processo de Fabricacao Mecanica. (Série didatica). Porto Alegre: Grafimax Ed,
2009.

7. FREIRE, José M - Fundamentos de Tecnologia Mecanica — Fresadora. Rio de Janeiro: LTC Editora, 1983.

8. STEMMER, C.E - Ferramentas de Corte I. 7% ed. Floriandpolis: Editora da UFSC, 2007. ISBN: 8532800467




9. STEMMER, C.E- Ferramentas de Corte . 32 ed. Floriandpolis: Editora da UFSC, 1992. ISBN: 8532800467

CURSO: Técnico em Eletromecénica na modalidade Subsequente

UNIDADE CURRICULAR: CNC CARGA HORARIA: 30h (40horas/aula)

COMPETENCIA: Programar e executar operagdes de furagdo, torneamento em maquinas-ferramenta comandadas por controle numérico computadorizado (CNC).

HABILIDADES:
«  Elaborar programas de torneamento em linguagem G a partir de desenho técnico;
e Operar torno CNC;
» Elaborar programas CN e simular operagdes de furagdo e fresamento em 21/2 e 3 eixos via aplicativos CAM a partir de sélidos e superficies modelados em CAD;
» Determinar as ferramentas, pardmetros e estratégias de usinagem mais adequadas a operagdo em programacao;
»  Especificar sequéncia de operacfes de usinagem para fabricacdo de componentes.

BASES TECNOLOGICAS

«  Caracteristicas das maquinas operatrizes convencionais € CNC;
e Tecnologia do corte com ferramentas de geometria definida;
» Ferramentas de corte para torneamento, furagéo e fresamento;
e Comando numérico computadorizado — CNC;
*  Comando numérico direto — DNC;
e Manufatura auxiliada por computador — CAM.

BIBLIOGRAFIA




Basica
1. SILVA, Sidnei Domingues da — CNC: Programacdo de Comandos Numéricos Computadorizados —
Torneamento. 82 Ed. S30 Paulo: Erica, 2008. ISBN: 978-85-7194-894-5.

Complementar
1. TRAUB -Comando Numérico CNC - Técnica Operacional: Curso Basico. S3o Paulo: EPU, 1984. ISBN: 85-12-
18010-2.

CURSO: Técnico em Eletromecénica na modalidade Subsequente

UNIDADE CURRICULAR: Desenho 3D CARGA HORARIA: 15h (20horas/aula)

COMPETENCIA: Interpretar, elaborar e modificar desenho técnico mecanico via softwares de desenho bi e tridimensional.

HABILIDADES:
»  Conhecer a tecnologia de desenho auxiliado por computador;
»  Conhecer a configuracéo necessdria para a execucao de desenhos auxiliados por computador;
» Aplicar os principios e fundamentos de desenho técnico na construcéo de sdlidos e superficies em CAD 3D;
»  Gerar vistas ortograficas e cortes cotados a partir de modelos 3D;
»  Elaborar desenho técnico de conjuntos e detalhes em CAD;
»  Simular esforcos mecénicos em elementos de maquinas.
o Configurar pardmetros e imprimir desenhos de CAD.

BASES TECNOLOGICAS

* Introducéo ao desenho auxiliado por computador;
»  Conceitos basicos de CAD;

e Construgdo geométrica;

» Representagdes gréficas de desenho técnico;

» CAD - Desenho Auxiliado por Computador.

»  Configuracdo de pardmetros e de impressao.

BIBLIOGRAFIA




Basica
1. BOCCHESE, Céssio.- Solidworks 2007: Projeto e desenvolvimento. S3o Paulo: Erica, 2007.
2. SKA. - Apostila: SolidWorks Nivel, versdao 2011, SKA 2011.

Complementar

1. FIALHO, Arivelto Bustamante-. SolidWorks Office Premium 2008 - Teoria e Pratica no Desenvolvimento
de Produtos Industriais - Plataforma para Projetos CAD/CAE/CAM. S3o Paulo: Erica, 2008. ISBN: 978-
85-365-0193-2.

2. ROHLEDER, Edison; SPECK, Henderson José- Tutoriais de Modelagem 3D: Utilizando o SolidWorks. Sdo
Paulo: Visual Books, 2006. ISBN: 857502177x.




9. BIBLIOGRAFIA

Os alunos efetivamente matriculados no Curso Técnico em Eletromecanica do Campus
Lages terdo acesso a todas as obras do acervo da biblioteca, a qual ofertara transacdes de
empreéstimo, renovacgao, devolucao e reserva de documentos. Entre as obras mais utilizadas para o

curso, destacam-se:

CAPRON, H. L.; JONHSON, J. A. Introducao a informatica. 82 edicdo, Sdo Paulo: PEARSON
EDUCATION, 2004, 350p.

MANZANO, J. A. N. G. BrOffice.org 2.0: Guia Pratico de Aplicagdo. S3o Paulo: ERICA, 2006,
218p.

MANZANO, A. L. N. G.; MANZANO, M. I|. N. G. Estudo Dirigido de Microsoft Office Word 2007.
S&o Paulo: ERICA, 2007, 176p.

MANZANO, A. L. N. G. Estudo Dirigido de Microsoft Office PowerPoint 2007. Sao Paulo:
ERICA, 2007, 228p.

MANZANO, J. A. N. G.; MANZANO, A. L. N. G. Estudo Dirigido de Microsoft Office Excel 2007
Avancado. 22 edi¢do, S&o Paulo: ERICA, 2007, 268p.

CARDELLA, B. Seguranca no trabalho e prevengao de acidentes. Uma abordagem holistica.
Editora Atlas, Sao Paulo, 2010, 254p.

CERVO, A. L.; BERVIAN, P. A. Metodologia cientifica. 5% edigcdo, Sao Paulo: PRENTICE HALL,
2002. 242 p.

CHIAVENATO, I. Introdugao a Teoria Geral da Administragdo. 72 edicdo, Sdo Paulo: CAMPUS,
2004.

COLLINS. Dicionario Pratico Collins Inglés Portugués Inglés. Sdo Paulo: DISAL, 2004, 386p.

HOUAISS, A. Dicionario Houaiss da Lingua Portuguesa. Rio de Janeiro: OBJETIVA, 2009,
1986p.

MAXIMIANO, A. C. A. Administracao para empreendedores: fundamentos da criagao e da
gestdo de novos negocios. Sao Paulo: PERSON PRENTICE HALL, 2006.

MAXIMIANO, A. C. A. Teoria Geral da Administragao: Da Revolug¢ao Urbana a Revolucao
Digital. 62 edicdo, Sdo Paulo: ATLAS, 2006.

Ronald J. Tocci, Neal S. Widmer e Gregory L. Moss Sistemas Digitais - Principios e Aplicagoes.
Prentice-Hall, 2007.

Milton Gussow Eletricidade Basica. Makron Books, 22 edicao.



Boylestad, Robert L. e Nashelsky, Louis Dispositivos Eletronicos e Teoria de Circuitos.
Prentice-Hall, 82 edicao.

Jodao Mamede Filho Instalagoes Elétricas Industriais. LTC, 2001.
Francesco Prudente Automacao Industrial - PLC Teoria e Aplicagées. LTC, 2007.
Adel S. Sedra e Kenneth C. Smith Microeletronica. Prentice-Hall, 2007.

Wagner da Silva Zanco Microcontroladores PIC : Técnicas de software e hardware para
projetos de circuitos eletrénicos. Erica, 2006.

Victorine Viviane Mizrahi Treinamento em Linguagem C. Prentice-Hall, 2008.
Eduardo C. Alves Cruz e Salomao Choueri Jr. Eletronica Aplicada. Erica, 2007.
L.W. Turner Eletrénica Aplicada. Hemus, 2004.

Durval Sanches Eletrénica Industrial: Montagem. Interciéncia, 2000.

COMER, David and COMER, Donald Fundamentos de Projetos de Circuitos Eletronicos. LTC,
2005.

Francisco G. Capuano e Maria A. M. Marino Laboratério de Eletricidade e Eletrénica. Erica,
2000.

Paulo A. Garcia e Jose S. C. Martini Eletronica Digital: Teoria e Laboratério. Erica, 2006.
GUIMARAES, Alexandre de A. Eletrénica Embarcada Automotiva. Erica, 2007.
COSTA, CESAR DA Projetos de Circuitos Digitais com FPGA. Erica, 2009.
Camargo, Valter Luis Arlindo de Controladores Légicos Programaveis. Erica, 2008.
R. BOURGERON 1300 Esquemas e Circuitos Eletronicos. Hemus, 2002.

Rosario, Jodo Mauricio PRINCIPIOS DE MECATRONICA. Prentice-Hall, 2005.
Carvalho, Geraldo de Maquinas Elétricas - Teoria e Ensaios. Erica, 2007.

Balbinot, Alexandre Instrumentagao e Fundamentos De Medidas, V.2. LTC, 2007.
Ademaro A. M. B. Cotrim Instalagdes elétricas. Prentice-Hall, 2009.

Almir M. Quites e Mirele P. Quites Segurang¢a e saude em soldagem. Soldasoft.
Washington Braga Filho Transmissao de calor. Thomson.

Merle C. Potter, Elaine Potter Ciéncias Térmicas: Termodinamica, Mecanica dos fluidos e
transmisséao de calor. Thomson Learning.

Amauri Garcia, Jaime Alvares Spim, Carlos Alexandre dos Santos Ensaios dos Materiais. LTC.



Walter Pfeil, Michele Pfeil Estruturas de madeira. LTC.

Armando Albertozzi G. Junior, André R. De Sousa Fundamentos de metrologia: cientifica e
industrial. Manole.

Nelson Back, André Ogliari, Acires Dias, Jonny Carlos da Silva Projeto Integrado de Produtos:
planejamento, concepg¢do e modelagem. Manole.

Jack A Collins Projeto mecéanico de elementos de maquinas: uma perspectiva de prevencao
da falha. LTC.

Arivelto Bustamante Fialho Automacgao Hidraulica — Projetos e Dimensionamento e Analise de
Circuitos. Erica.

Arivelto Bustamante Fialho Automac¢ao Pneumatica: Projetos, Dimensionamento e Analise de
Circuitos. Erica.

Sidnei Domingues da Silva CNC- Programagao de Comandos Numéricos Computadorizados:
torneamento. Erica.

Traubomati Industria e Comercio Comando Numérico CNC - Técnica Operacional:
torneamento: programagao e operagao v. 2. EPU.

Traubomati Industria e Comercio Comando Numérico CNC - Técnica Operacional: curso
basico v.1. EPU.

US Navy Baureau of Naval personel, Training Publication Division Curso Completo de
Eletricidade Basica. Hemus.

Claiton Moro Franchi Controladores Légicos Programaveis: sistemas discretos. Erica.

Sérgio Augusto de Souza Ensaios Mecanicos de Materiais Metalicos: fundamentos tedricos e
praticos. Edgard Blucher.

Luis Pareto Formulario Técnico: Elementos de Maquinas. Hemus.

Paulo Roberto Cetlin, Hoario Helmann Fundamentos da Conformacao Mecanica dos Metais.
Artiliber.

Dino Ferraresi Fundamentos da Usinagem dos Metais. Edgard Blucher.
Ruham Pablo Reis, Américo Scotti Fundamentos e pratica da soldagem a plasma. Artliber.

Antonio Robles Junior, Valério Vitor Bonelli Gestao da Qualidade e do Meio Ambiente: enfoque
econdmico, financeiro e patrimonial. Atlas.

J. M. Freire Instrumentos e ferramentas manuais: fundamentos de tecnologia v. 1.
Interciéncia.

J. M. Freire Introdug¢ao as maquinas ferramentas: fundamentos de tecnologia v. 2.
Interciéncia.



Amadeu Casal Caminha Introdugao a Protecao dos Sistemas Elétricos. Edgard Blucher.

Carreteiro, Ronald P.; Belmiro, Pedro Nelson A. Lubrificantes e Lubrificacdo Industrial.
Interciéncia.

José Martiniano De Azevedo Netto Manual de Hidraulica. Edgard Blucher.
Géraldo J. Delmée Manual de Medi¢ao de Vazao. Edgard Blucher.

John P. Stewart Manual do Soldador/Ajustador. Hemus.

Valdir Aparecido dos Santos Manual Pratico de Manutengao Industrial. icone.
Sarkis Melconion Mecéanica Técnica e Resisténcia dos Materiais. Erica.

Harry L. Stewart Pneumatica e Hidraulica. Hemus.

Lawrence Hall Van Vlack Principios de Ciéncias dos Materiais. Edgard Blucher.

Arivelto Bustamante Fialho Solidworks Office Premium 2008: teoria e pratica no
desenvolvimento de produtos industriais, plataforma para projetos CAP/CAE/CAM. Erica.

Emilio Wainer Soldagem: processo e metalurgia. Edgar Blucher.

Lauro Xavier Nepomuceno Técnicas de Manutengao Preditiva, V. 1. Edgard Blucher.
Lauro Xavier Nepomuceno Técnicas de Manutenc¢ao Preditiva, V. 2. Edgard Blucher.
Luis Pareto Tecnologia Mecanica (formulario técnico). Hemus.

Ennio Cruz da Costa Ventilagao. Edgard Blucher.

Vicente Chiaverini Tratamento Térmico das Ligas Metalicas. Associacao Brasileira de Metalurgia
e Materiais.
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